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MOTOR - GEAR

2.1 Technicky popis

Prevodovky jsou moderni konstrukce a pro
zajisténi maximalni spolehlivosti a trvanli-
vosti jsou vyrabény z vysoce kvalitnich ma-
terialG.

Skfiné, pfiruby a patky jsou vyrobeny z
strojni litiny G 20 UNI 5007 vyjma modell
mensich rozméru (28-40-50-63-70) pro kte-
ré je vyuzito slitiny hliniku SG-ALSi UNI
1706.

Snekové hfidele jsou vyrobeny z oceli.
Jsou cementovany, kaleny a brouseny.
TFeni v pfevodech je eliminovano pomoci
ZI profilu. Toto zlepSuje dotek mezi po-
vrchem zubU, provozni parametry a snizu-
je provozni hluénost.

Snekové kolo ma hlavu z litiny G20 s bron-
zovym nalitkem GCsSn12 UNI7013.

Pro zaru€eni dlouhé Zivotnosti jsou pouzi-
ta kuzelikova loziska a radialni kulickova
loZiska.

NaSe fada Snekovych pfevodovek
umozhuje také pouziti omezovace krouti-
ciho momentu s odpojovaéem a montaz
na variator.

2.2 Znaceni

2.1 Technical characteristics

Our gearboxes are manufactured with high
quality material and modern design in order
to guarantee the maximum reliability and
duration.

Housings, flanges and feet are made out of
engineering cast iron G20 UNI 5007
excluding the smaller sized models
(28-40-50-63-70) for which  aluminium
SG-AISi UNI 1706 is utilized instead.
Wormshafts are made of steel and are
casehardened, hardened and ground.

The thread grinding in the gear ratios that
the module value permits is carried out with
ZI-Profile. This improves the  contact
between the toothed surfaces and
therefore  performance and reduces
operating noise.

The wormwheel has a G20 cast iron hub
onto which a casting in GCsSn12 UNI7013
bronze is fitted.

To guarantee a long life, taper roller bearing
or radial ball bearings are used.

Our range also provides possible
application of torque limiters equipped with
stop devices and assembly on to variators.

2.2 Designation

2.1 Technische Eigenschaften

Unsere Untersetzungsgetriebe werden unter
Verwendung von besten Materialien und
mit modemsten Herstellungsmethoden her-
gestellt, um eine maximale Zuverlassigkeit
sowie eine lange Lebensdauer zu garantie-
ren. AulRer bei den Modellen mit niedriger
Leistung, bei welchen Aluminium SG-AISi
UNI 1706 verwendet wird, werden alle
Gehause, Flansche und Sockel aus Ma-
schinenguf® G20 UNI 5007 gefertigt.

Die Schnecken sind aus einsatzgeharte-
tem, gehéartetem und geschliffenem Stahl.
Das Gewindeschleifen erfolgt in den vom
Modulwert zulassigen Ubersetzunsverhalt-
nissen mit ZI-Profil, wodurch die Kontakte
zwischen den verzahnten Oberflachen und
folglich die Leistung und der gerau-
scharme Betrieb verbessert werden.

Das Schneckenrad hat eine Nabe aus
GuBeisen G20, auf die ein Gu} aus Bronze
GcuSn12 UNI7013 aufgetragen wird.

Um eine lange Lebensdauer zu gewahrlei-
sten, werden Kegelrollenlager oder Radial-
kugellager von hoher Qualitdt verwendet.
Die Getriebe kdonnen mit einer Rutsch-
kupplung, einem einstellbaren Drehmo-
mentbegrenzer und mit einem Drehzahlregler
ausgerustet werden.

2.2 Bezeichnung

)

=l

- |

* Pokud neodpovida specifikaci IEC udejte
pramér otvoru Snekového hridele a vstupni
pfiruby (napf. 14/200)

DalSi udaje :
e PFirubové provedeni. Montaz vlevo - opa-
&né oproti katalogu.

e Poloha svorkovnice je-li rozdilna od stan-
dardu (1)

e Mazani (mimo velikosti 28, 40, 50, 63,
70, 85 - dodavano s zivotnostni olejovou
naplni)

e Leva Sroubovice (specialni provedeni)

e Montazni poloha. Musi byt specifikovano
s ohledem na napustny a vypustny ot-
vor.Pokud neni specifikovano jinak je uva-
Zovana standardni pozice 01.

o Kuzelikova loZiska Snekového kola

o Dvojity vstupni hfidel

e Nucené mazani

e Omezovac krouticiho momentu

e Omezovac krouticiho momentu RDB

* If not conform to IEC specifications please
specify diameter of wormshaft’s bore and
flange (i.e. :14/200)

Further specification:

¢ flanged version. Left mounting opposite to
catalogue

® terminal board box position if different from
standard (1)

® lubrication (except for size 28,40,50,63,
70,85 lubricated for life)

® left helix (special version)

® mounting position. Indications must be given
regarding level and breather plugs. If not
specified positions 01 are considered
standard

® wormwheel taper roller bearings
® double extended input shaft

® output shafts

® forzed lubrication

® torque limiter

® torque limiter RDB

Velikost Provedeni Pog. pold
Size Version i *EC kW | Poles -%l
Grofle Ausfiihrung Polig
PFiklad / Example / Beispiel
28 S 7 |63 (B5)
40 IID 10 |63(B14) RMI 40S 1:20 PAM 63 (B5)
50 FL 15 o )
RMI | & R
70 PP 28 0.13 2 63 (B5) ) ,
85 (F1) 40 0.18 4 63 (B14) RMI 40S 1:20 kW 0.18 4 63 (B5)
110 (F2) 49 '
130 (F3) 56
: 150 70 ,
R| 180 80 RI 40S 1:20
100 :
l l ! |

*Falls nicht nach IEC, bitte Durchmesser der
Eingangswellenbohrung und des Flansches
angeben (z.B.: 14/200)

Weitere Spezifikationen:

¢ Geflanschte Ausfithrung mit Montage links
(nicht wie im Katalog)

¢ Stellung des Klemmenkastens des Motors,
falls diese von der Standard- Ausfiihrung
abweicht (1)

¢ Schmiermittelfiillung (auBer bei den
wartungsfreien Typen 28,40,50,63,70,85)

¢ Linksgangige Schraubenlinie der Schnek- ke
(Spezialausfiihrung)

* Montagestellung mit Angabe der Olpegel und
Entlifterstopsel. Falls nicht anders
angegeben, gelten die Pos. 01 als Standard.

® Kegelrollenlager auf der Schnecke

® Beidseitige Zapfen auf Eingangswelle
¢ Abtriebswellen

® Zwangsschmierung

® Rutschkupplung
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2.3 Provedeni 2.3 Versions

RI

28 - 180

X
(F1, F2, F3) _ :'EE ]
28 - 180

P

28, 85-180

PP

40 -70

)

STAN1DARD

Poloha svorkovnice
*  Terminal board position
Lage des Klemmenkastens
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2.4 Mazani

Doporucujeme pouzivat synteticka maziva
viz. dil 1, odstavec 1.6.
Doporuc¢ena ISO VG viskosita je 320 cSt.

Z hlediska mazani jsou nejvhodnéjsi mon-
tazni polohy 02, 05 a 06 tzn., Ze jednotka

Snekova hridel / $nekové kolo je neustale

ponofena v mazivu.

V poloze 01 jsou loziska $nekového hfide-
le mazana uspokojivym zpusobem u pre-
vodovek velikosti menSich nez 85 s VySso-
kym po&tem otacek (n, > 700 min-1).

U pfevodovek vétSich vellkostl a u vSech
prevodovek s nizkymi vstupnimi otackami
je nutné zvétsit mnozstvi maziva.

V poloze 03 a 04 je horni lozisko Snekové-
ho hfidele nad hladinou maziva a proto u
malych velikosti pfevodovek je mazano
olejem, ktery je rozstfikovanym Snekovou
hfideli pFi vysokych otackach. V téchto po-
zicich je potfebné vénovat pozornost hor-
nimu loZisku pfi otackach n, < 700 min-".

U pfevodovek velikosti RI 85 - RI 180 a
otacky n, od 1 do 3000 min-! je mozné do-
dat na pozadani tlakové mazani.

Obr. 2.1 zobrazuje konstrukéni feseni.
Mnozstvi maziva uvedené v tabulce 2.2 od-
povida poloze 01. V ostatnich polohach na-
plrite béhem montaze odpovidajici mnoz-
stvi maziva podle olejoznaku (pokud je k
disposici).

Pri objednavce musi byt vzdy uvedena
pozadovana montazni poloha. Jinak bu-
de prevodovka dodana se zatkami pro
polohu 01.

Fig. 2.1

£L.9 LuUupricauvuii

It is recommended to use synthetic based
oil. See instructions in chapter 1, para-
graph 1.6.

Recommended ISO VG viscosity is 320 cSt.

As far as lubrication is concerned, the more
suitable assembly positions are 02, 05 and
06 as the wormshaft / wormwheel unit is
constantly dipped in the lubricant.

In position 01 the wormshaft bearings are
lubricated in a satisfactory way for
gearboxes of small sizes (<Size 85) with a
high number of rev (n;>700 min’ ).

In gearboxes of bigger sizes and in every
gearbox with low input speed it is
necessary to increase the quantity of the
lubricant.

In positions 03 and 04 the upper bearing of
the wormshaft is over the lubricant level
therefore in smaller gearbox sizes it is
lubricated by the oil projected by the
wormshaft fast rotation. In this case, it is
necessary to screen the bearing for
speeds ny<700 min’.

For gearboxes from size RI 85 to Rl 180 a
forced Iubrlcation for speed n, from 1 to
3000 min™ is available upon request.

Fig 2.1 shows the adopted constructive
solution.

The lubricant quantities listed in table 2.2
are indicative of position 01. For the other
positions, during the mounting fill in the
exact quantity of lubrifiant referring to the oil
window (if present).

During the order, the desired mounting
position must be always specified.
Otherwise, the gearbox will be supplied
with the plug suitable for position 01.

2.4 Schmierung

Wir empfehilen den Einsatz von synthe-
tischem Ol (siehe Abschnitt 1.6). Die
empfohiene ISO-Viskositat betragt 320.

Im Bezug auf die Schmierung sind die
glnstigsten Montagesteliungen 02, 05 und
06, weil hier Schnecke und Schne- ckenrad
standig im Schmiermittel laufen.

Bei kleineren Getrieben (<Gr.85) mit einer
Drehzahl von mehr als 700 min" sind in
Montageposition 01 die Lager der Schne-
ckenwelle ausreichend geschmiert.

Bei grofReren Getrieben sowie solchen mit
niedrigen Eingangsdrehzahlen ist es
notwendig, die Olmenge zu erhdhen.

In den Stellungen 03 und 04 befindet sich
das obere Lager der Schnecke liber dem
Schmiermittelpegel. Bei den kleineren
Getrieben wird es durch das aufgrund der
Schneckenrotation hochgeschleuderte Ol
geschmiert. In diesem Fall muR das Lager
bei Drehzahlen ny<700 min™ abgeschirmt
werden.

Bei Getrieben von GréRe RI 85 bis RI 180
ist auf Anfrage eine Zwangsschmierung
erhaltlich, dle bei Drehzahlen ny von 1 bis
3000 min™ verwendet werden kann.

In Fig. 2.1 ist die konstruktive Ldsung
abgebildet.

Die Fdlimengen, glltig fir Montage-
position 01, sind in Tab. 2.2 augelistet. Bei
den anderen Montagepositionen st
wihrend der Montage die richtige Olmenge
anhand des  Schauglases  (wenn
vorhanden) aufzuflllen.

Bei der Bestellung immer die gewiin-
schte Montageposition angeben. Bei
fehlenden Angaben wird das Getriebe
mit einer Schraubenanordnung fiir
Position 01 geliefert.

[
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2.5 Montazni polohy

2.5 Mounting positions

2.5 Montagepositionen

v * V.
N f\ =) ® ”Ri‘
i\ i
= — y— 3
V%
S05 S06
e i Vg
: : ﬁ
2\t ) @&
N2 b :
===, R
105 106
=
Vv * *V\ .
_F.\ ay P 4}_
RN g s ,%_ = -49-
Vi *V
=}
D01 D02 D03 D04 D05 D06
v v Y v
h o |
.y iy .
& i ) i - 0 e
|| e ] :
U~ @) AL~
v— v — ~v
FO1 F02 FO3 F04 F05 F06
Tab. 2.2
Mnozstvi maziva (kg)/ Lubricant Quantity | Schmiermitteimenge (kg)
MontaZni poloha/Mounting Positions / Montagepositionen * Pocet zatek
RI - RMI * No. of plugs
* Anzahl Schrauben
28 0.045 1
40 0.100 1
50 0.190 Pre.”‘éé’é’;;yoi?;’i@?ﬁiiﬁ%@‘?f#g oo !
63 0.385 Getriebe werden mit synthetischem Ol geliefert 1
70 0.500 1
85 1.000 3(S,I,D) 4 (FL,F1,F2F3)
110 2.600 3 (S.1,D) 4 (FL,F1,F2,F3)
130 4.100 e 3(S.LD) 4 (FL)
150 6.000 Getriebe sind fiir Olschmierung vorgeriistet 3 (S,1,D) 4(FL)
180 11.000 3(S.,D) 4 (FLF1)

Prevodovky velikosti 110, 130, 150 a 180

jsou mazany olejem a jsou standardné doda-

vany bez maziva, které maze byt dodano na
zakladé pozadavku.

Vypustna zatka je na prevodovkach s vice
nez jednou olejovou zatkou.

* Dodani s olejovymi zatkami odliSnymi od
uvedenych v tabulce je mozné na zakladé
dohody.

The gearboxes size 110, 130, 150 and 180
are oil lubricated but are supplied without
lubricant which can be delivered upon
request.

The drain plug is annexed only in the
gearbox with move than one oil plug.

* Supplies with oil plugs different from those
listed in the table are to be agreed upon.

YV Odvzdushovaci zatka / Breather plug / Nachfiillen - Entliiftung

@ Hiadinova zatka / Level plug / Pegel
v Vypustna zatka / Drain plug / Auslauf

Die Getriebe in den Grof3en 110, 130, 150
und 180 sind dlgeschmiert, werden aber
ohne Offiillung ausgeliefert. Auf Anfrage ist
diese ebenfalls erhaltlich.

Eine Entliftungsschraube gibt es nur bei
Getrieben mit mehr als einer Olschrauibe.
* Schraubenpositionen, die von denen in
der Tabelle aufgefiihrten Positionen abwei-
chen, miissen mit uns vereinbart werden.
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2.6 Radialni a axialni zatizeni

2.6 Axial and overhung loads

Pokud pfenaseny pohyb vyvolava radialni za- Should transmission movement determine

tizeni na konci htidele, je potfebné se ujistit,
ze vysledné hodnoty neprekracuji hodnoty
uvedené v tabulkach.

V tab. 2.3 je uvedeno pfipustné radialni za-

radial loads on the angular shaft end, it is
necessary to make sure that resulting
values do not exceed the ones indicated in
the tables.

In Table 2.3 permissible radial load for

tizeni na vstupnim hfideli (Fy). Soucasné do- input shaft are listed (Fr;). Contemporary

volené axialni zatiZeni je dano nasledujicim
vzorcem:
Fa1 =0.2x Fr1

V tab. 2.4 je uvedeno pfipustné radialni za-
tizeni na vystupnim hfideli (Fy,). Sou¢asné

permissible axial load is given by the
following formula:
Fa;=0.2 x Fry

In Table 2.4 permissible radial loads for
output shaft are listed (Fr»).

2.6 Radiale und Axiale
Belastungen

Wird das Wellenende auch durch Radial-
krafte belastet, so muB sichergestelit
werden, daf die resultierenden Werte die
in der Tabelle angegebenen nicht Uber-
schreiten.

In Tabelle 2.3 sind die Werte der zuléssigen
Radialbelastungen fiir die Antriebswelle
(Fry) angegeben. Die Axialbelastung
betragt dann:

Fa;=0.2xFry

In Tabelle 2.4 sind die Werte der zuldssigen
Radialbelastungen fur die Abtriebswelle

dovolené axialni zatizeni je dano nasleduji- Permissible axial load is given by the angegeben. )
cim vzorcem: following formula: Als zulassige Axialbelas- tung gilt:
Fa,=0.2 x Fp, Fa=0.2x Fr, Fa, =0.2x Fr,
Tab. 2.3
n Fri (N) Fri,
1
i RI - RMI I
28 40 50 63 70 85 110 130 150 180 ) ;
1400 60 220 320 420 500 700 1000 | 1600 | 2200 | 2500 —D
900 60 250 350 460 530 800 1200 | 1800 | 2350 | 2700 ;
700 70 280 400 500 570 900 1300 | 2000 | 2500 | 3000 ;
500 70 310 450 530 600 1000 | 1450 | 2200 | 2700 | 3200 ——=
n Frz (N) ) V4
min RI- RMI R —
28 40 50 63 70 85 110 130 150 180 }_ :
200 700 950 1280 | 1310 | 1770 | 2250 | 3000 | 4000 | 5900 | 6250 ‘
140 750 1050 | 1450 | 1680 | 2350 | 2400 | 3150 | 4250 | 6700 | 6900 ~——l—°-3¢
93 800 1200 | 1620 | 1740 | 2700 | 2500 | 3600 | 4800 | 7500 | 7500
70 900 1350 | 1850 | 1930 | 3100 | 2650 | 4150 | 5300 | 8400 | 8500 Frxi2=08 - Friz
50 950 1500 | 2100 | 2150 | 3300 | 3560 | 4850 | 6600 | 9400 | 10300 >r {}
35 1000 | 1600 | 2230 | 2300 | 3700 | 3850 | 5700 | 7500 | 10100 | 11500 :
20 | 1070 | 1700 | 2400 | 2500 | 3900 | 4400 | 6200 | 8200 | 11100 | 12500 § i S—"
25 1130 | 1800 | 2580 | 2700 | 4100 | 4620 | 6600 | 8750 | 12000 | 13400 L :
20 1200 | 1950 | 2700 | 2900 | 4300 | 5150 | 7200 | 9600 | 12700 | 15200 08 L
18 1280 | 2100 | 2850 | 3100 | 4450 | 5500 | 7800 | 10300 | 14000 | 16300
14 1430 | 2300 | 3200 | 3300 | 4700 | 5800 | 8250 | 10700 | 15000 | 17000

Radialni zatizeni uvedena v tabulkach pu-
sobi ve stfedu hfidelového osazeni a odpo-
vidaji pfevodovkam pracujicim se servis
faktorem 1.

Stfedni hodnoty otacek, které nejsou uve-
deny mohou byt ziskany interpolaci, ale mu-
si byt vzato v Gvahu, Ze Fr, pfi 500 min-! a
Fr, pfi 14 min-1 pfedstavuji maximalni pfi-
pustna zatizeni.

Pro zatizeni, ktera nepUsobi ve stfedu osa-
zeni vystupniho nebo vstupniho hfidele, se
nova hodnota ziska nasledujicim prepoc¢-
tem:

u 0,3 délky osazeni

Frx =1.25x Fr1.2
u 0,8 délky osazeni
Fx=0.8xF.2

The radial loads shown in the tables are
applied on the centre line of the shaft
extension and are related to gearboxes
working with service factor 1.

Intermediate values of speeds that are not
listed can be obtained through interpolation
but it must be considered that Fr; at 500
min" and Fr, at 14 min” represent the
maximum allowable loads.

For loads which are not applied on the
centre line of the output or input shaft,
following values will be obtained:

at 0.3 from extension:
F=1.25%xF.5

at 0.8 from extension:
Fx=0.8xF,1.2

Bei denin der Tabelle angegebenen Ra dial-
belastungen wird eine Krafteinwirkung auf die
Mitte des Wellenendes zugrunde gelegt;
aulBerdem arbeiten die Getriebe mit Be-
triebsfaktor 1. Zwischenwerte fir nicht
aufgefiihrte Drehzahlen kénnen durch
Interpolation ermittelt werden. Hierbei ist
jedoch zu berlicksichtigen, dall die Werte
von Fr; bei 500 min™ und von Fr, bei 14 min™
die Maximalbelastungen reprasentieren.
Bei Lasten, die nicht auf die Mitte der Ab-
bzw. Antriebswellen wirken, legt man
folgende Werte zugrunde:

0.3 vom Wellenabsatz:
Fx=1.25xF 12
0.8 vom Wellenabsatz:
Frx =0.8x Fr1.2
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2.6 Radialni a axialni zatizeni

V pfipadé pozadavku na zvySené zatizeni
pfevodovky je mozno dodat provedeni s
kuzelikovymi lozisky na vystupni hfideli.

S ohledem na toto zesilené provedeni jsou
hodnoty radialniho a axialniho zatizeni uve-
deny v tabulce 2.5. Doporucujeme pouziti
pfirubového provedeni a ujistit se, Ze axial-
ni sila je absorbovana loZiskem umisté-
nym v upevhovaci pfirubé.

Patkové provedeni nedoporu¢ujeme z du-
vodu omezené strukturalni bezpecnosti s
ohledem na statické a dynamické podmin-

ky.

Toto provedeni neni k dispozici pro velikost
28.

2.6 Axial and overhung loads

In order to increase the load capacity of the
gearboxes it is possible to fit taper roller
bearings on to the output shaft. Such
reinforced versions are available upon
request.

With regard to this reinforced version, let
see output radial and axial load values
shown on tab. 2.5. It's advisable to use
flange mounted versions and to make sure
that the axial load is absorbed by the
bearing, housed in the fixing flange.

The foot mounted version is not
recommended, because the structural
safety is very reduced, with regard both to
static and dynamic conditions.

Please note that this solution is not

available for size 28.

||"
2.6 Radiale und Axiale
Belastungen

Fir gréRere Belastungen stehen auf Wunsch
auch verstérkte Ausfilhrungen mit Kegel-
rollenlagern fiir die Schneckenwelle zur
Verfligung.

Tabelle 2.5 listet die zuldssigen Radial- und
Axiallasten bei  Verwendung von
Kegelrolleniagern auf. Es wird in diesen
Fallen empfohlen, Flanschausfiihrungen
zu verwenden und sicherzustellen, daf}
die axiale Last vollstandig vom Lager, das
sich im Befestigungsflansch befindet, auf-
genommen wird. Die Fuaversion
empfiehlt sich in diesem Falle nicht, da
deren Festigkeit nicht ausreicht, um die
erforderliche Sicherheit gegen StoRe und
Uberlasten sowohl in statischer wie in
dynamischer Hinsicht zu gewéahrleisten.
Hinweis:

Fiir die Baugrofe 28 ist diese Losung nicht
vorgesehen.

Tab. 2.5
AXIALNI A RADIALNI ZATIZENi S KUZELIKOVYMI LOZISKY NA SNEKOVEM KOLE
AXIAL AND OVERHUNG LOADS WITH TAPER ROLLER BEARINGS ON WORMWHEEL [N]
RADIALE UND AXIALE BELASTUNGEN MIT KEGELROLLENLAGERN AUF DEM SCHNECKENRAD
Rl - RMI
(,3,’,,) 40 50 63 70 85 110 130 150 180
Fro | Fa | Frp | Fap | Frp | Fap | Fro | Fa, | Frp | Fap | Fro | Fa, | Fro | Fap | Fr, | Fa | Fr, | Fap
200 | 2300 | 3000 | 5100 | 5900 | 5200 | 6000 | 6000 | 7300 | 6000 | 8000 | 8500 | 10900 | 8300 | 11700 | 16000 | 20800 | 19000 | 24800
140 | 2300 | 3000 | 5600 | 6500 | 5750 | 6650 | 6700 | 8200 | 6600 | 8800 | 9200 | 11800 8400 | 11850 | 17500 | 22700 | 20000 | 26000
93 | 2300 | 3000 | 6300 | 7300 | 6500 | 7550 | 7500 | 9150 | 7600 | 10100 | 9200 | 11800 | 9000 | 12700 | 18500 | 24000 | 21000 | 27400
70 | 2300 | 3000 | 6550 | 7600 | 6200 | 7200 | 7600 | 9300 | 6500 | 8650 | 9200 | 11800 | 9500 | 13400 | 19200 | 25000 | 22000 | 28700
50 | 2300 | 3000 | 6900 | 8000 | 6900 | 8000 | 8700 | 10600 | 7900 | 10500 | 10600 | 13600 | 10000 | 14100 | 20000 | 26000 | 23000 | 30000
35 | 2300 | 3000 | 6900 | 8000 | 6900 | 8000 | 9000 | 11000 9000 | 12000 | 13900 | 17800 | 12600 | 17750 | 20000 | 26000 | 23000 | 30000
29 | 2300 | 3000 | 6900 | 8000 | 6900 | 8000 | 9000 | 11000 | 9000 | 12000 | 14800 | 19000 | 13600 | 19200 | 20000 | 26000 | 23000 | 30000
25 | 2300 | 3000 | 6900 | 8000 | 6900 | 8000 | 9000 | 11000 | 9000 | 12000 | 14800 | 19000 | 14600 | 20600 | 20000 | 26000 | 23000 | 30000
20 | 2300 | 3000 | 6900 | 8000 | 6900 | 8000 | 9000 | 11000 | 9000 | 12000 | 14800 | 19000 | 15600 | 22000 | 20000 | 26000 | 23000 | 30000
18 | 2300 | 3000 | 6900 | 8000 | 6300 | 8000 | 9000 | 11000 | 9000 | 12000 | 14800 | 19000 | 15600 | 15600 | 20000 | 26000 | 23000 | 30000
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