Interval vymény oleje (h)

Teplota oleje °C Minerilni olej (h) Synteticky olej (h)
<60 8 000 25000
60 — 80 4 000 15 000
80-95 2000 12 500

Pravideln¢ kontrolujte vibrace, otepleni, hlu¢nost, pevnost spoji a tésnost pievodovky.

Pted zapocetim udrzby musi byt pfevodovka v klidu, musi byt odpojen piivod elektrické energie a musi byt
zabezpecena proti nechténému spusténi. Olej musi byt ochlazen na bezpecnou teplotu.

Jakmile je pohon zastaven, odpojen, ochlazen a zabezpecen proti nechténému spusténi kontrolujte:
- mnozstvi a kvalitu maziva
- volnost proudéni chladiciho vzduchu
- Cistotu a neporusenost vn&jsich ploch
- dotazeni Sroubt ve spojich

Udrzbu mohou provadét pouze kvalifikované osoby za dodrzeni bezpeénostnich piedpisit.

Upozornéni:

U pievodovek opatienych olejoznakem je provozovatel povinen pravidelné kontrolovat
stav hladiny oleje a v pfipadé jeho ubytku tento doplnit, pfipadné kontaktovat nase servisni
oddé¢leni.

U vSech typi pfevodovek je nutné provadét pravidelnou vizualni kontrolu zda nedochazi
k tiniku oleje z divodu mechanického poskozeni nékteré z ¢asti prevodovky a kazdé takové
poskozeni konzultovat s nasim servisnim oddélenim.

Pievodovky se sniZenym mnoZstvim olejové naplné, pripadné bez olejové ndplné nesmi byt
v Zddném p¥ipadé provozovdny! U prevodovek opatienych odvzduSiiovacim Sroubem je nutné
pravidelné kontrolovat priichodnost odvzdusiiovaciho Sroubu aby nedochdzelo k nadmérnému
zvySeni tlaku viduchu uvniti skiiné prevodovky a naslednému uniku oleje pies olejova tésnéni

6) Skladovani

Pievodovky neskladujte ve venkovnich prostorech nebo na vihkych mistech. Casti
pfevodovky (ptiruby, hiidele)chrafite pomoci antioxidanti. Pokud je pfevodovka dlouhodobé
skladovana ve vlhkém prosttedi napliite ji zcela olejem, ktery je poté nutno pied pouzitim upustit
na provozni hladinu.

7) Opravy
Zaru¢ni a pozarucni opravy pifevodovek provadi:
MOTOR-GEAR a.s.

Martinska ¢tvrt’ 1800; 744 01 Frenstat p.R.
Tel: 556 830 660; Fax: 556 830 661; E mail: motorgear@motorgear.cz

NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE CELNICH AXIALNICH
PREVODOVEK CV, RCV

5 1) Pouziti
Celni pfevodovky jsou urCeny pro pohon dal§iho zatizeni. Ke spojeni pfevodovky s
pohanénym zatfizenim dochazi standardné plnou htideli.

2) PouZity material

Skfiné€ a ptiruby jsou vyrobeny z Sedé litiny Q250 UNI-ISO 185. Vstupni hiidele jsou
vyrobeny z oceli 16CrNi4 UNI 7846, jsou kaleny a temperovany. Vystupni hiidele jsou vyrobeny
z vysocepevnostni oceli 39NiCrMo3 UNI 745. VSechna ozubena kola jsou vyrobena z oceli
18 NiCrMo5 UNI 7846, jsou kalena a profily jsou brouseny.

3) Upevnéni

Pfevodovka musi byt pevné pfipevnéna v pfipevitovacich bodech. Volné rotujici ¢asti

musi byt zakrytovany a vystrazné oznaceny. Dbejte pfedevsim aby:

- nepisobily na pfevodovku vibrace a vysoka teplota okoli

- pii pouziti pro zatéz s razy byly instalovany ochranné spojky nebo omezovace
momentu

- byly spojené hiidele souosé

- byly dokonale ocistény slicované plochy a pfed spojenim namazany

- soucasti spojené s pievodovkou byly vyrobeny v toleranci hiidele h6 a dira H7

- soucasti nasazené na vystupni hiidel byly zajistény pomoci zavitu v konci hiidele

- byly ptevodovky chranény pied slune¢nim zéfenim a extrémnim pocasim

- v ptipadé natirani bylo zabranéno znecisténi pryzovych té€snéni a odvzdusiovacich
Sroubll

- hladinova zatka u pfevodovek velikosti 450-550 musi byt nasroubovana ve spravné
poloze s ohledem na montazni polohu

4) Zatizeni

Pfevodovka musi byt provozovana se zatizenim pro které je navrzena. PfetéZzovani
velmi snizuje jeji zivotnost. Je tedy nutné v téchto ptipadech pouzit bezpecnostni spojku.

Pokud ptendseny pohyb vyvolava radidlni zatiZzeni nesmi jeho velikost ptekrocit nize
uvedené hodnoty platné pro plsobeni sily ve stiedu hiidelového osazeni. Tento udaj je nutno brat
v uvahu jiz pfi vybéru pfevodovky. Doporuceny postup je tedy uveden v katalogu ¢elnich
axialnich pfevodovek.



Pripustné radidlni zatiZeni

Vstupni hiidel
Fri(N)
M cV
min
202 252 302 352 452 552 —
1400 350 500 600 700 1050 1500 -
900 410 580 700 810 1220 1740 -
700 450 630 760 880 1320 1900 -
500 500 700 850 980 1480 2120 -
300 600 830 1000 1160 1750 2500 -
Fri (N)
. cv
min’!
203 253 303 353 453 553 -
1400 200 300 400 500 650 950
900 230 350 460 580 750 1100
700 250 380 500 630 820 1200
500 280 430 560 700 920 1350
300 330 500 660 830 1080 1600
Vystupni hiidel
n Fr, (N)
min! AR-—AM - AC
202-203 | 252-253 302-303 352-353 452-453 552-553
400 950 1070 1950 3100 4110 4850
300 1040 1180 2030 3200 4220 5950
250 1210 1380 2370 3380 4460 6000
200 1300 1490 2560 3620 4770 6500
150 1430 1640 2810 3940 5190 7500
100 1730 1870 3220 4450 5860 8500
80 1950 2010 3460 4740 6250 9500
60 2200 2220 3820 5180 6830 11000
40 2400 2540 4370 5850 7720 14000
20 3000 3200 5500 7200 9500 16000
5) Mazani

Pievodovky velikosti 200 - 350 jsou standardné plnény syntetickou olejovou naplni
SHELL Tivela SC 320 . Tyto pfevodovky jsou naplnény Zivotnostni olejovou naplni na bazi
polyglycolu, coz znamena ze jsou bezidrzbové a nevyzaduji béhem své provozni Zivotnosti
vyménu oleje.Pfevodovky velikosti 450, 550 jsou standardné dodavany naplnéné mineralnim
olejem MOBIL — Mobilgear 600 XP 220- pokud neni dohodnuto jinak.

T RCV-CV RCV-CV 252- RCV-CV RCV-CV
yp 202-203 253 302-303 352-353
MnozZstvi
10Zstvl 0,55 0,7 13 13
maziva (kg)
MnozZstvi maziva (litry) -30°C++100°C | -10°C++60°C
Typ MontaZni pozice Synteticky olej | Mineralni olej
B3 | B5 | B6 | B7 | B8 | V1 | V3 | V5 | V6 ISO VG ISO VG
RCV-CV 452-453 | 25 (23 (2512520129 |34]30] 34 220 220
RCV-CV 552-553 | 3.8 [ 3,5 3,535 (30|45 |58 50|55 220 220
RCV-CV 602-603 | 85 | 85 | 8,0 | 80 | 85 10 12 10 12 220 220
Doporucené oleje
MINERALN{ OLEJ SYNTETICKY OLEJ
ISO VG 460 320 220 150 460 320 220 150
Teplota okoli (°C) +10 az +70 0 az +60 -10 az +50 -15 a7 +40 | -15 az +120 | -20 az +110 | -25 az +100 | -30 az +90
Mineralni
bilgear 600 bilgear 600 ilgear 600 bilgear 600
MOBIL XP 460 XP 320 XP 220 XP 150 o
E SHELL Omala OIL 460 | Omala OIL 320 [ Omala OIL 220 [ Omala OIL 150 E
=) Energol GRXP | Energol GRXP | Energol GRXP | Energol GRXP ~UJ
E BP 150 %
E TEXACO Meropa 460 Meropa 320 Meropa 220 Meropa 150 E
= CASTROL [ AlphaSP460 | Alpha SP320 | Alpha SP220 | Alpha SP 150 g
KLUBER Lamora 460 Lamora 320 Lamora 220 Lamora 150
Synteticky PAO (polyalphaolefin)
Mobilgear SHC | Mobilgear SHC | Mobilgear SHC | Mobilgear SHC
8 MOBIL XMP 460 XMP 320 XMP 220 XMP 150
8 Mobil SHC 634 | Mobil SHC 632 | Mabil SHC 630 | Mobil SHC 629 ﬁ %
g S Omala OIL HD | Omala OIL HD | Omala OIL HD | Omala OIL HD | 5.3
; N SHELL 460 320 220 150 =
CASTROL Alpha Synt 460 | Alpha Synt 320 | Alpha Synt 220 | Alpha Synt 150 g g
Synteso D 460 | Synteso D 320 | Synteso D 220 | Synteso D 150
KLUBER EP EP EP EP
Synteticky PAG (polyglycol)
MOBIL Glygoyle 460 | Glygoyle 320 | Glygoyle 220 | Glygoyle 150 g s
Tivela OIL S Tivela OIL S Tivela OIL S TivelaOILS | & z
SHELL 320 220 150 S
% BP Energol SGXP | Energol SGXP | Energol SGXP Enersyn SG 150 % é
& mZ
Synlube CLP | Synlube CLP | Synlube CLP E=
TEXACO 460 320 220 g «
Agip Blasia S | Agip Blasia S | Agip Blasia S | LU z
AGIP 320 220 150 z<

Pfevodovky mohou byt plnény oleji podle vySe uvedené tabulky. Synteticky a mineralni olej
nesmi byt smichany. Pokud by mélo dojit k vyméné syntetického oleje za mineralni, je nutno
ptedtim pfevodovku dikladné vymyt a vycistit.



