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Pfevodovky

Prevodovky Celni s paralelnim vstupnim a vystupnim hfidelem
Pfevodovky Gelni s axidlnim vstupnim a vystupnim hfidelem
Prevodovky kuZelogelni

Pfevodovky $nekové

Pfevodovky dvojité Snekové

Pfevodovky $nekové s €elnim pfedstupném

Pfevodovky Snekové s dvojitym vystupem

Prevodovky Snekové s Sestihrannou dutou vstupni hfideli
Pfevodovky ndsuvné

Pfevodovky pravoudhlé

Pfevodovky planetové

Elektro motory Variatory - mechanické

Trojfazové asynchronni elektromotory nakratko
Trojfazové asynchronni elektromotory nakrétko s cizim chlazenim a se snimadem otagek
Trojfazové asynchronni elektromotory nakrétko v progresivni vykonové radé
Trojfazové asynchronni elektromotory nakrétko brzdové

Trojfazové asynchronni elektromotory nakrétko s prepindnim poctu poli

Trojfazové asynchronni elektromotory nakratko s prepinanim poctu p6la brzdové
Trojfdzové asynchronni elektromotory nakratko s prepinanim poctu polh ventilatorové
Trojfazové asynchronni elektromotory nakratko s namornim registrem - kryti az IP 56
Trojfazové asynchronni elektromotory nakratko pilové

Jednofazové asynchronni motory nakratko

Trojfazové nevybusné elektromotory

Trojfazové vysokonapétové elekiromotory

Trojfazové vibracni elektromotory

Specializované dodavky stejnosmérnych elektromotori

Pro zakazniky, ktefi maji zajem

o kompletni dodavku pohonu nabizime
oviddaci, regulacni a fidici techniku
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1. BEZPE NOSTNI INSTRUKCE

Uvedené instrukce se vztahuji k pou itiegodovek které musi byt obsluhovany, instalovanydaovany
kvalifikovanymi osobami (v souladu s normou IEC B&teré jsou obezndmeny s obsahem tohoto manualu.
Dopl ujici informace jsou vydavany ve speciélnidstech.
Dale je nutno respektovat: bezpestni symboly na pvodovkach a motorech

provozni &d

platné normy pro monta

platné bezpeaostni pedpisy

VSechny pevodovky uvedené v tomto navodu jsou k pouiti vrpyslu pi teplotach okoli 0°C - +40°C,

kratkodob p i teplotach —10°C - +50°C a v nadreké vySce do 1000m.
Seznamte se s pokyny uvedenymi ve vSeiéb enych manuélech.
Parametry a informace o provoznich podminkach natezv pislusnych katalozich a na identifikdch Stitcich.
Pokud provozni podminky jsou odliSné od dopenych je nutno gimout opateni k zabezpeni bezpenych
provoznich podminek
Standardni pvodovky nesmi byt provozovany:

- ve slaném prostdi

- v holavém prostedi nebo s héavymi materialy

- v prostedi s vysokou vihkosti

- v p itomnosti kapalin nebo porené

v zaizenich zpsobujicich vibrace

Plsemny souhlas vyrobce je nutny, pokuek/pdovky budou pou ivany k pprav osob.
P evodovky mohou byt nebezpe svému okoli:

- rotujicimi astmi

- povrchem jeho teplota me p esahnout +50°C

- elektrickymi astmi pod nagim
Pokud je zdzeni opravovano nebo udr ovano zajtstaby:

- stroj byl bezpen zastaven a zajist

- motor a pomocné obvody byly odpojeny od elekgisk

- byly pou ity vSechny pomcky branici nechhému spusni

- byly pou ity blokovaci prosedky. Tyto musi byt ed spustnim stroje odstramy.
Upozorn ni:
Lidé mohou byt va n zran ni nebo m e dojit k poSkozeni zézeni:

- p i nespravném pou ivani

- p i nespravné instalaci

- p i odstranni bezpenostnich zdzeni

- kdy spojovaci prvky nejsouddn spojeny

- p i zanedbani pravidelnych kontrol

- p i zanedbani pravidelného servisu

5. SPUST Ni

P ed spustnim p evodovky zkontrolujte:
- monté ni polohu a mno stvi maziva
- p ipojeni elektromotoru
- sm r otd eni —spust ni p evodovky s blokaci volného smu ota eni v blokovaném sniu
m e zp sobit poSkozeni gvodovky nebo/a motoru.
- zda je naSroubovéan a spravomistn odvzduSovaci Sroub

Pi pouiti trojffazového asynchronniho elektromotorikotvou nakratko je vhodné zwbdu odstrami
rozb hovych rdz a odstrami zvySeného zati eni pvodovky pi rozb hu dodr ovat tato pravidla:

- motor rozbihejte postupr{softstart, mni kmito tu)

- udr ujte nizky zabrny proud

- vyu ivejte spoustni pomoci pepinae Y/D

Pro prvnich 200 — 400 provoznich hodin je dopeno sni ené zati eni pvodovky pro dosa eni maximalni

mo né U innosti. B hem této faze je normalni zvySené otepleni. Pravidkontrolujte Srouby ve spojich a
dotahuijte je.

6. UDRBA
Pravideln kontrolujte vibrace, otepleni, himost, pevnost spoja t snost pevodovky.

P ed zapoetim udr by musi byt pevodovka v klidu, musi byt odpojeniyod elektrické energie a musi byt
zabezpeena proti nechhému spushni. Olej musi byt ochlazen na bezpeu teplotu.

Jakmile je pohon zastaven, odpojen, ochlazen apaten proti nechtnému spusni kontrolujte:
- mno stvi a kvalitu maziva
- volnost proudni chladiciho vzduchu
- istotu a neporuSenost \jaich ploch
- dota eni Sroub ve spojich

Udr bu mohou provad pouze kvalifikované osoby za dodr eni beapastnich pedpis .

Vym nu oleje provadte v intervalech uvedenych v tabulce:

Druh oleje Teplota oleje

< 65°C 65 —80 °C >80 °C
Mineralni 8000 h 4000 h 2000 h
Synteticky 25000 h 15000 h 12500 h

Mineralni a synteticky olej nejsou vzajemmisitelné. V pipad zm ny druhu oleje je nutno vnitek
p evodovky dkladn vymyt a vyistit.

Upozorn ni:
U p evodovek opaenych olejoznakem je provozovatel povinen pravidé&ontrolovat stav

hladiny oleje a v gpad jeho Ubytku tento doplnit, fpadn kontaktovat naSe servisni odighi.

U vSech typ p evodovek je nutné provadpravidelnou vizualni kontrolu zda nedochazi
k Gniku oleje z dvodu mechanického poskozenikteré z asti pevodovky a kadé takové
poskozeni konzultovat s nasSim servisnim dettim.

P evodovky se sni enym mno stvim olejové naplp ipadn bez olejové napinnesmi byt
v adném pipad provozovany! U pevodovek opaenych odvzduSovacim Sroubem je nutné
pravideln kontrolovat pr chodnost odvzdu®vaciho Sroubu aby nedochazelo k nadmému
zvySeni tlaku vzduchu uvnitsk in p evodovky a naslednému Uniku olejegs olejova tsn ni.



Snekové pevodovky

Snekové pevodovky jsou plmy syntetickou ivotnostni olejovou népini.

V nujte pozornost monté i ve spravné monta ni pold2edevsim pevodovky HA a HF
instalované v poloze V5 musi byt dodany v provegeaituto pracovni polohu, aby bylo
zabezpeeno mazanielniho pedstupn.

Zastavte stroj a provee kontrolu zazeni:
- p i nar stu teploty
- p i zvySené hlunosti zaizeni
- pokud se objevi vibrace

2. P EPRAVA

P ejimka zbo i

V dy zkontrolujte zda bhem pepravy nedoslo k poSkozeni zbo i. Nikdy neinstalyjpskozenou pvodovku
nebo motor. PoSkozeni reklamujte u dopravce.

Baleni

Baleni zavisi na typu, velikosti a mno stvi dodé&ha zbo i. Zbo i je dodavano na paletach, edném latni
nebo v karténovych krabicich. S obaly je nutno Zzet v souladu s platnymiggpisy.

Povrchova Uprava

VN JSI POVRCHOVA UPRAVA

VNIT Ni (MODRA RAL 5010) <
TYP | vELkosT | POVRCHOVA OBROBENE |+ ibeLE
UPRAVA
Typ Mo nosti nat ru
X-K-H 30-75 P adné (hlinikova | Ano, jednoslo kovymi nebo dvouslo kovymi e
adna . e i Hlinik
T 56-63 ski) syntetickymi materialy
71-225
Z 71-225 Epoxidovy prasek Chranno proti
- Y A i | koroziolejem
P 63-160 Stejné jako vnsi odolny yoq a Ano po odmasini a piskovani Chran_no proti !
M 63-200 agresivnim korozi olejem
R 10.48 prostedk m
X-K-H 90-110

90

0,8

0,6

1,0

0,9

110

0,9

15

2,3

2,2

90 11| 09| 13| 12
110 24| 20| 28| 27
H | B3 | B6 | B8 | V5
B7 V6
40 0,05
50 0,07
2] 83 0,15
75 0,25
90 0,28
110 0,35

Povrchova Uprava pvodovek je provedena praskovanim, barva modra B&10 (krom obrobenych ploch
ur enych k upevmi p evodovky nebo/a fpojeni spojovacich prvR. Prasek je tvrditelny teplem. Zakladem je
polyesterova pryskijce modifikovana epoxidovou pryskyi. Jedna se o tepelnstdlou a korozi odolnou
povrchovou Upravu.

Vysledky po zkouSce UNICHIM ocelovych plech

Tlou$ ka filmu

60/80 mikron

Lesk

60+ 7

Odolnost proti korozi

Rychlé starnuti

Tvrdost (tu ka) H

Teplotni odolnost dle ISO 7724

24 hodin pi 165°C (bila)

Urove lesku

Dobra

Test solnou mlhou ASTM B117 pi 35°C od 100 do 150 hodin v zavislosti na pdchozim piskovani nebo oklepani a naslednym
odstran nim prachu bez znamek koroze nebo puchy

KESTERNIK test [

12 cykl bez znamek pronikani koroze

ASTM G 53

Poznamka:

beze znmm

Pou ijte specialni korozi odolny nat vpipad zvlas agresivniho prostdi nebo v ppad zvlaStnich
po adavk .Chra te vn j§i okraje olejovych tn ni tak aby nedochéazelo k jejich vysouSeni a prdsicm je
p i inou unikani oleje.
Pry ové asti a diry pro odvzdu®vaci Srouby nesmi byt naty.
Pro venkovni pouiti pou ijte vodu odpuzujici tul, edev§im na rotujici dosedaci plochy olejovycinicich
krou k , sty né plochy duté vystupni idele pevodovky a hidele pohdmého stroje a naasti stroje které
nejsou vyu ity k upevnni.




TYP PREVODOVY POMER

Identifikace

VSechny pevodovky a motory maji identifikai Stitek obsahujici o & e [marfario

vyrobni a provozni Gdaje. Nikdy neodstujte tyto Stitky proto e =2

uvedena data jsou kitd pro pipadné objednani nahradnich dil i &—|  wimomy

nebo uplatnni reklamace v zarmi dob . wp L [cooergyr coen] o]
TRAMEC BOLOGNA ITALY e

Manipulace a skladovani
P evodovky zvedejte vhodnym zvedacimizanim v souladu s platnymi bezpestnimi pedpisy. Zajistte aby
p i zvedani bylo zati eni vyva ené. Ke zvedani pgieiupev ovaci otvory na skni p evodovky. Nepou ivejte
diry se zavitem v lidelich a zavsna oka motor.
Pro adné uskladmi motor a pevodovek postupujte nasledovn
- neskladujte venku, v oteanych venkovnich podminkach nebo v predi s vysokou vihkosti
- nikdy neukladejte zbo i na podlahu, ale n&wné palety nebo na jiné vhodné materidly aby
nedoché&zelo k fmému kontaktu se zemi
- p evodovky nesmi byt ukladany na sebe
P evodovky naplnné olejem skladujte ve stejné poloze v jaké budouaantovany.
Nenatené asti pevodovky, hidele a tsn ni chrate proti korozi a znehodnoceni olejem nebo tukerotaPte
p evodovku nejménlx za 4 msice.
Zajist te aby pevodovky a motory byly skladovany ve vmiich, suchych aistych prostorach bez vibraci
s teplotou 0°C - +40°C. NepoSkozené&dn oSetené mohou byt skladovany 1 rok.

Pro prodlou eni skladovani na 2 roky prove:

Nenatené A&sti pevodovky, hidele a tsnni chrate proti korozi a znehodnoceni olejem nebo tukem.

V pravidelnych intervalech kontrolujte jejich stav.

Napl te celou pevodovou sk olejem. Pevodovku protote 1x za 4-5 nsic . P ed instalaci a spu$tim musi
byt vypustn nadbyteny olej na odpovidajici provozni hladinu.

Pokud bude mpvodovka skladovana déle ne 2 roky nebo bude skida v podminkach jinych ne zde
uvedenych kontaktujte naSe technické delui.

3. INSTALACE

Odstrate obal a ochranné porky.

Postavte pvodovku do spravné (objednané) pracovni poloHyoatrolujte mno stvi oleje.

Pokud bude pevodovka instalovana v jiné poloze ne pro kter@ugbjednana a vyrobena me dojit k jejimu
poSkozeni.

QOdstrate vrchni ucpavkovy Sroub a nahta jej odvzduSovacim Sroubem.

Zkontrolujte, zda motor fpevn ny k p evodovce mé dostatek mista v prostoru ventilatatwndu zabezpeni
p ivodu chladiciho vzduchu.

P evodovky a elektromotory chre ped nepiznivymi pov trnostnimi vlivy nebo gmym slunenim zaenim.
V okoli ponechejte volny prostor zebdu chlazeni a kontroly zaeni.

Zkontrolujte smr ot eni.

Peliv o ist te upevovaci plochy a odstrée z nich vSechny zbytky barvy.

Zajist te kvalitni upevnni p evodovky. Nesmi vznikat vibrace které jsoui mou hluku a pipadného
néasledného poskozenigvodovky.

P i fixaci p evodovky pou ijte na Srouby sidn pevné lepidlo (tmel) které zabrani nectéimu povoleni spoj
ale umo ni pipadné odmontovani.

Jestli e hrozi nebezpép et ovani p evodovky pou ijte omezovamomentu, pru nou spojku atd.

P evodovka, motor a vSechny spojovaci prvky musispyavn srovnany. Je vhodné pou ivat pru né spojky.
Jestli e je motor ppojen k pevodovce pomoci vstupniipuby, zajistte aby na spoj negobila adna jina sila.
Ob p iruby musi byt v jedné rovin

Provadjte astjSi kontroly u aplikaci kde fpadny Unik oleje me poskodit vyrobek nebo zgobit jiné Skody.
Pokud je to nutné pou ijte ochrannou sknebo oleje pro potravinsky pr mysl.

Pokud aplikace vy adujeasté rozbhy a zastaveni doporujeme pou it elektromotor s teplotnimidly.

Monta ni poloha a mno stvi maziva (litry)

V—
v 1 V.-
3=k
?
zZ B3 V1 V3 VA VB

71A 0,6 0,75 0,75 0,6 0,7
80B- 80C 1,1 1,5 1,5 1,5 1,5
90A 1,2 1,5 1,5 1,2 1,3

100B — 100C 2,0 2,6 2,6 2,8 2,8

112A 2,0 2,6 2,6 2,0 2,2

125B — 125C 3,8 4,8 4,8 5,0 5,0

140A 3,7 4,8 4,8 3,7 4,0
160B - 160C 7,0 9,2 9,2 10 10,0

180A 7,1 9,2 9,2 7,1 7,8
180B — 180C 9,5 14,0 13,0 15,5 16,0
200B — 200C 13,5 19,0 19,0 19,5 19,5
225A 13,5 17,5 17,5 13,5 14,8

Nasuvné pevodovky

Nasuvné pevodovky jsou opaeny odvzduSovaci zatkou, hladinovou zatkou, vypoust zatkou a jsou
standardn pIn ny mineralni olejovou napini MOBIL — Mobilgear 600 220. Pevodovky vybavené blokaci
volného smru oté eni jsou plnny syntetickym olejem PAG viskosita ISO 150.

Monta ni poloha a mno stvi maziva (litry)

v v —Ve Ve
& ]
4 ] = ;
) 03 % %
v
v v v
P [ P2 P3 P4 VA VB
63A — 63B 0,55 0,45 0,55 0,45 0,7 0,7
80A — 80B 1,2 0,9 1,1 0,9 1,4 1,4
100A — 100B 2,2 1,8 2,2 1,8 2,8 2,8
125A — 1258 4,4 3,6 4,4 3,6 5,6 5,6
160A — 160B 8,8 7,2 8,8 7,2 11,2 11,2

Pravouhlé pevodovky

Nasuvné pevodovky (krom velikost R19 ktera je plma syntetickou ivotnostni olejovou népini) jsou
standardn pIn ny mineralni olejovou napini MOBIL — Mobilgear 600° 220 a jsou opatny odvzduSovaci,
hladinovou a vypousti zatkou.

Monta ni poloha a mno stvi maziva (litry)

R B3 B6 B7 B8 VA VB

19 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
24 0,4 0,8 0,8 0,4 0,6 0,5
28 0,9 0,8 0,8 0,8 0,9 0,8
38 16 3,0 3,0 2,0 2,7 2,7
48 4,0 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6




Ku elo elni p evodovky
Ku elo elni pevodovky TF56 a TF63 jsou plny ivotnostni syntetickou olejovou naplni.

Ku elo elni pevodovky velikosti 71 - 225 jsou opay odvzduSovaci zatkou, hladinovou zatkou, vypousst
zatkou a jsou standardmpln ny mineralni olejovou naplni MOBIL — Mobilgear 60(P 220. Pevodovky
vybavené blokaci volného smu ota eni jsou plnny syntetickym olejem PAG viskosita ISO 150

erpadlo nuceného mazani horniho lo iska je na rhkte adavku dodavéano pro velikosti 125, 140, 160,18
200, 225 v monta ni poloze VA.

U monta nich pozic B6 a B7 je odvzdidvaci zatka opagna hloubkonrem.

Monta ni poloha a mno stvi maziva (litry)

T B3 1 B8 1 B6 1 B7 1 VA 1 VB

568 0,30

56C 0,35

638 0,35

63C 0,40

71B 0,6 0,7 0,5 0.8
80C 11 15 13 1,5
90B 1,0 1,4 1,2 1,3
110C 2,0 2,6 23 238
1128 18 2,6 23 2.4
125C 38 4.8 45 5,0
1408 3,6 4,6 43 43
160C 7,0 9,2 8,7 10,0
1808 75 9,7 9,2 8,0
180C 9,5 14 13 15,5
200B 12,5 15 14 17,5
200C 13,5 19,0 18,0 19,5
2258 14,5 19,0 18,0 18,7

elni p evodovky

elni pevodovky jsou opaeny odvzduSovaci zatkou, hladinovou zatkou, vypowstzatkou a jsou standardn
pln ny mineralni olejovou napini MOBIL — Mobilgear 60P 220. Pevodovky vybavené blokaci volného
sm ru oté eni jsou plnny syntetickym olejem PAG viskosita ISO 150.

erpadlo nuceného mazani horniho lo iska je na zékie adavku dodavano pro velikosti 125, 140, 160,18
200, 225 v mont& ni poloze VA.

U monta nich pozic V1 a V3 je odvzdusdvaci zatka opagna hloubkonrem.
Instalace pevodovky s dutou vystupni tdeli

Postup monta e je ndzorrzobrazen na néasledujicich obrazcich. Pro monteraonta
krou ek.

pou ijte pru ny

Duté vystupni hidel

T
a8 56 | 63 | 71B | 90B-80C |112B-100c| 1408 Jote | 2098 | 2o
H c2 | 100 | 120 | 115 130 155 180 220 260 | 300
D2H7 | 20]25|25[28(24]28] 32 | 30 [ 35 |42]40[45] 55 [ 50 | 70 | 60 | 90 100
z z z |—|—|—]=]=[=ls7 |87 ]8al11[11]11][11.9]119[154]159] 189 20
C2
Z...
Mont& ik 90A 112A 140A 180A | 1808 2258
[ 80B-80C 100B-100C 125B-125C | 160B-160C | 180C | 2008
L [T ‘é Ch 115 130 155 180 220 260 | 300
iy D,H7 | 24 | 28 | 32 | 30 | 35 | 42 | 40 | 45 | 55 | 50 | 70 | 60 | 90 | 100
[ L z | — | — [87 87 [84] 11 [ 11| 11 [119][11.9[154 | 159] 189 ] 20
w
Demonta
PA.A-PA.B-PC.B
? 63 80 100 125 160
c 101 130 155 180 220
DH7| 25 | 28 | 30 | 30 | 35 | 38 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70
é z | 737373858585 108108 12 | 12 | 155 | 155 | 155
M
) 63 80 100 125 140 160 180
Fixace c2 115 130 155 180 200 220 260
D2H7| 38 | 35 | 45 | 40 | 55 | 50 | 65 | 60 | 75 | 70 | 85 | 80 | 100 | 90
z | 85| 85108108 12 | 12 [ 155|155 | 155 | 155] 20 | 20 | 20 | 20
Firmdl\\—lﬂ/ ‘ X-K-H
t%{f%v/—r‘ 30 40 50 63 75 90 110
c2 63 78 92 112 120 140 155
D2 Hr 14 18 25 25 28 35 42
stanovacisrousy TS
Instalace pevodovky s dutou vystupni faeli a stahovacim r'-c»
krou kem QCISTITA ODMASTIR /
Postupn uvoln te upevovaci Srouby a sundejte stahovaci krou ek \ 0
z hidele. AZZZ L7 X7 o
Peliv oistte a odmaste styné plochy vystupni fdele | @‘J a
p evodovky a hidele pohamého stroje. W A S | pa—— 1 p
Nasa te stahovaci krou ek na vystupniitiel pevodovky a spojte /| < J |
s pohannou hideli. Poté dotahne postupn stahovaci Srouby za ' J.
pou iti momentového klie. Dotahovaci momenty jsou uvedeny L L2 -
v nasledujici tabulce.
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Instalace pevodovky zasenim na vystupni tidel

P i tomto zp sobu instalace je nutno pou it zkrutovou vapnebo rameno pro zachyceni rasko momentu.
P evodovku upevrte radialn i axialn .

Dira na zkrutové vzpe by mla mit rezervu v axialnim smu a mla by mit dostatek mista aby umovala
kyvani pevodovky bhem provozu. Opomenuti ne vést k peti eni lo isek a poSkozeni pvodovky.

Aby nedoslo k odtr eni pvodovky nebo jejimu proteni prove te odpovidajici bezpaostni opaeni.

Instalace spojovacich dil
Pro lehké a rovnonmné zati eni je doporiena tolerance diry dutéitlele pohamého zaizeni ISO H7.
Pro t ké a rdzové zati eni je doporana tolerance diry dutéitiele pohdmého zaizeni ISO K7.
P it sném spojeni zakjte dil s dirou na teplotu 80°C — 100°C a potéintasna plnou Hdel.
Doporu ené tolerance pro taele jsou ISO H6.
K montéa i pou ijte zavitové diry v hidelovych koncich.
Nenatloukejte. Hrozi nebezpenevratného poskozenigvodovky.
Dale zajistte:
- emeny neboet zy nesmi byt pepnuty
- pastorky nesmi p nivat hidel
- ozubené pevody nesmi mit mista bez zéb
- dily a pisluSenstvi gmenice, ozubena kola..) montujte nadéle co nejbli e k pevodovce aby

bylo dosa eno co nejkratSi paky. Radialni a axiati eni hideli nesmi pesahnout povolené

hodnoty.
4.  MAZANI

P evodovky jsou mazany roziétem oleje. Pokud je pnaseny vykon vySSi ne fpustny tepelny vykon je
nutno pipojit chladi oleje.

Pou itim vhodnych maziv dosahnete nejlep3haosti pevodovky. V tabulce jsou uvedeny dopaené oleje
pro pr myslové pou iti.

DOPORU ENE OLEJE- ELNi+KUELO ELNIiP EVODOVKY

MINERALNI OLEJ SYNTETICKY OLEJ
ISO VG 460 320 220 150 460 320 220 150
Teplota okoli (°C) +10a +70 ] 0a +60 -10a +50] -15a +40] -15a +#0| -20a +110|] -25a +100 -30a +90
Mineralni
MOBIL Mobilgear 600 Mobilgear 600| Mobilgear 600| Mobilgear 600
XP 460 XP 320 XP 220 XP 150 o
‘2 SHELL Omala OIL 460 Omala OIL 320 Omala OIL 220 Omala OIL 150 &(
— 1]
\<C Energol GRXP| Energol GRXP| Energol GRXP| Energol GRXP] >
o4 BP z
w -
Z| TEXACO Meropa 460 Meropa 320 Meropa 22! Meropa 150 E
= CASTROL Alpha SP 460| Alpha SP 32| Alpha SP 2P0 Alpha SP 150 @
=
KLUBER Lamora 460 Lamora 320 Lamora 22! Lamora 150
Synteticky PAO (polyalphaolefin)
w Mobilgear SHC| Mobilgear SHC] Mobilgear SHC| Mobilgear SHJ
O MOBIL XMP 460 XMP 320 XMP 220 XMP 150 ws
DOJ Mobil SHC 634] Mobil SHC 632| Mobil SHC 630f Mobil SHC 629 >- ‘=
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K; E SHELL Omala OIL HD| Omala OIL HD| Omala OIL HD| Omala OIL HD E é
cow
CASTROL Alpha Synt 46( Alpha Synt 324 Alpha Synt 22 Alpha Synt 15( g g
Synteso D 460 Synteso D 320 Synteso D 220 Synteso D 15()
KLUBER EP EP EP EP
Synteticky PAG (polyglycol)
MOBIL Glygoyle 460 |  Glygoyle 320  Glygoyle 22! Glygoyle 19 09( =
" " " " az
TivelaOILS | TivelaOILS | TivelaOILS | Tivela OIL S
SHELL 460 320 220 150 N ‘c?(c‘
2 BP Energol SGXP| Energol SGXP| Energol SGXP] Enersyn SG 15 é %
o <
Synlube CLP | Synlube CLP | Synlube CLP ==
TEXACO 460 320 220 g %
Agip Blasia S| Agip Blasia S| Agip BlasiaS| {j 2
AGIP 320 220 150 z<

DOPORU_ENE OLEJE - SNEKOVE P EVODOVKY

MINERALNI OLEJ SYNTETICKY OLEJ
ISO VG 680 | 460 320 220 680 460 320 220
Teplota okoli
(°C) Oa +60|O0a +50| -10a +40 | -15a +30| -15a +80] -15a +70] -20a50 | -25a +40
Mineralni
MOBIL Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear 600 Mobilgear 600
600 XP 680600 XP 46 XP 320 XP 220
[e]
— Omala OIL| Omala OIL <
3 SHELL 680 460 Omala OIL 329 Omala OIL 22Q %
<C BP Energol Energol | Energol GRXP| Energol GRXP| >
5 GRXP 680] GRXP 460 5
Z| TEXACO W Meropa 68QMeropa 460 Meropa 320 Meropa 220 I'I|:J
= %}
Alpha SP | Alpha SP =
CASTROL 680 460 Alpha SP 320| Alpha SP 22! =
KLUBER [Lamora 68QLamora 469 Lamora 320 Lamora 220
Synteticky PAO (polyalphaolefin)
Mobilgear SHC| Mobilgear SHC| Mobilgear SHC| Mobilgear SHJ
w MOBIL XMP 680 XMP 460 XMP 320 XMP 220
O %]
[an] Mobil SHC 636] Mobil SHC 634] Mobil SHC 632| Mobil SHC 630 - %
8 (@] Omala OIL HD| Omala OIL HD| Omala OIL HD| Omala OIL HDJ 3 g(‘
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CASTROL Alpha Synt 680 Alpha Synt 46 Alpha Synt 320 Alpha Synt 22 g é
Synteso D 680 Synteso D 46Q Synteso D 320 Synteso D 220
KLUBER EP EP EP EP
Synteticky PAG (polyglycol)
MOBIL Glygoyle 680 | Glygoyle 460|  Glygoyle 32! Glygoyle 2. Oz
TivelaOILS | TivelaOILS | TivelaOILS | TivelaOILS | O
SHELL 680 460 320 20 [E2
0] BP Energol SGXP| Energol SGXP| Energol SGXP| Energol SGXH n <J(
< 680 460 320 220 E ﬁ
o Oz
w=
TEXACO Synlube CLP [ Synlube CLP | Synlube CLP | Synlube CLP ES
L0
Agip Blasia S | Agip Blasia S =
AGIP 320 220 4
UPOZORN NI

Jednotlivé kategorie maziv nejsou vzajemmisitelné! Pokud pou ijete jinou kategorii mazivae je pou ita
v p evodovce v dy péiv vymyijte a vyist te vnit ek p evodovky.

P evodovky nesmi byt uvedeny do provozu bez olejépénn!
V objednavce v dy specifikujte pracovni polohugvodovky. B pou iti p evodovky v jiné poloze ne pro jakou
je p evodovka dodana me zp sobit poruchu z dvodu Spatného mazani, fpadn m e dojit i k tniku

maziva.

Ve zneist ném prostedi zabrate kontaminaci maziva.



