Upozornéni:

U ptevodovek opatienych olejoznakem je provozovatel povinen pravidelné kontrolovat
stav hladiny oleje a v pfipad¢ jeho ubytku tento doplnit, piipadné kontaktovat naSe servisni
oddéleni.

U vsech typua pfevodovek je nutné provadét pravidelnou vizudlni kontrolu zda
nedochézi k dniku oleje z divodu mechanického poskozeni nékteré z ¢asti pfevodovky a kazdé
takové poskozeni konzultovat s nasim servisnim oddélenim.

Pievodovky se sniZenym mnoZstvim olejové ndplné, piipadné bez olejové ndplné
nesmi byt vZddném piipadé provozoviny! U prevodovek opatienych odvzdusiiovacim
sroubem je nutné pravidelné kontrolovat priichodnost odvzdusiiovaciho Sroubu aby
nedochdzelo k nadmérnému zvysSeni tlaku vzduchu uvniti skiiné prevodovky a ndslednému
uniku oleje pres olejovd tésnéni.

6) Skladovdni

Pievodovky neskladujte ve venkovnich prostorech nebo na vlhkych mistech. Césti
prevodovky (pfiruby, hiidele)chrafite pomoci antioxidantl. Pokud je pfevodovka dlouhodobé
skladovdna ve vlhkém prostiedi napliite ji zcela olejem, ktery je poté nutno pfed pouZitim
upustit na provozn{ hladinu

7) Opravy
Zarucni a pozédruéni opravy prevodovek provadi
MOTOR-GEAR a-s.

Martinska ¢tvrt’ 1800; 744 01 Frenstat p.R.
Tel: 556 830 660; Fax: 556 830 661; E mail: motorgear @motorgear.cz

NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE SNEKOVYCH PREVODOVEK
RI, RMI

1) PouZiti
Snekové prevodovky jsou uréeny pro pohon dalsiho zafizeni. Ke spojeni pfevodovky
s pohdnénym zafizenim dochdz{ standardné dutou hiideli nebo plnou hiideli s jednim nebo
dvémi Cepy.

2) PouZity materidl

Skiiné, pfiruby a patky jsou vyrobeny ze strojni litiny G20 UNI5007 vyjma modeld
mensich rozméra 28-40-50-63-70 pro které je vyuZzito slitiny hliniku SG-ALSi UNI 1706.
Snekové hiidele jsou vyrobeny z oceli a jsou cementovany, kaleny a brouseny. Snekové kolo
ma naboj z lité oceli G20 s bronzovym nélitkem GCsSN12 UNI7013.

3) Upevnéni

Prevodovka musi byt pevné pfipevnéna v piipeviiovacich bodech. Volné rotujici ¢asti
musi byt zakrytovany a vystrazn¢ oznaceny. Dbejte pfedevsim aby:
- nepusobily na pfevodovku vibrace a vysoka teplota okol{
- pii pouZiti pro zatéz s razy byly instalovany ochranné spojky nebo omezovace
momentu
- byly spojené hiidele souosé
- byly dokonale ocistény slicované plochy a pied spojenim namazdny
- soucasti spojené s pievodovkou byly vyrobeny v toleranci hiidele h6 a dira H7
- soucdsti nasazené na vystupni hiidel byly zajiStény pomoci zdvitu v konci hiidele
- byly pfevodovky chrdnény pied slune¢nim zafenim a extrémnim pocasim
- v piipad¢ natirdni bylo zabrdnéno znecisténi pryZovych tésnéni a odvzdusiovaciho
Sroubu

4) ZatiZeni

Prevodovka musi byt provozoviana se zatiZzenim pro které je navrZena. PretéZovani
velmi sniZuje jeji Zivotnost. Je tedy nutné v téchto pifpadech pouzit bezpecnostni spojku nebo
omezova¢ momentu (viz. katalog $nekovych pfevodovek).

Pokud ptenadseny pohyb vyvoldva radidlni zatiZeni nesmi jeho velikost piekrocit nize
uvedené hodnoty platné pro ptsobeni sily ve stfedu hiidelového osazeni. Tento ddaj je nutno
brat v dvahu jiZ pfi vybéru pfevodovky. Doporuceny postup je uveden v katalogu Snekovych
prevodovek.



Piipustné radidlni zatiZeni pro RI, RMI

Vstupni hiidel
Fri(N)
™ RI - RMI
min

28 40 50 63 70 85 110 130 150 180

1400 60 220 320 420 500 700 1000 | 1600 | 2200 | 2500

900 60 250 350 460 530 800 1200 | 1800 | 2350 | 2700

700 70 280 400 500 570 900 1300 | 2000 | 2500 | 3000

500 70 310 450 530 600 1000 | 1450 | 2200 | 2700 | 3200

Vystupni h¥idel
Fr, N)
2 RI - RMI
min

28 40 50 63 70 85 110 130 150 180

200 700 950 | 1280 | 1310 | 1770 | 2250 | 3000 | 4000 | 5900 | 6250

140 750 | 1050 | 1450 | 1680 | 2350 | 2400 | 3150 | 4250 | 6700 | 6900

93 800 | 1200 | 1620 | 1740 | 2700 | 2500 | 3600 | 4800 | 7500 | 7500

70 900 | 1350 | 1850 | 1930 | 3100 | 2650 | 4150 | 5300 | 8400 | 8500

50 950 | 1500 | 2100 | 2150 | 3300 | 3560 | 4850 | 6600 | 9400 | 10300

35 1000 | 1600 | 2230 | 2300 | 3700 | 3850 | 5700 | 7500 | 10100 | 11500

29 1070 | 1700 | 2400 | 2500 | 3900 | 4400 | 6200 | 8200 | 11100 | 12500

25 1130 | 1800 | 2580 | 2700 | 4100 | 4620 | 6600 | 8750 | 12000 | 13400

20 1200 | 1950 | 2700 | 2900 | 4300 | 5150 | 7200 | 9600 | 12700 | 15200

18 1280 | 2100 | 2850 | 3100 | 4450 | 5500 | 7800 | 10300 | 14000 | 16300

14 1430 | 2300 | 3200 | 3300 | 4700 | 5800 | 8250 | 10700 | 15000 | 17000

5) Mazdni

Prevodovky RI, RMI 28 - 85 jsou standardné plnény syntetickou olejovou naplni
SHELL Tivela SC 320 . Tyto pfevodovky jsou naplnény Zivotnostni Zivotnostni olejovou
ndplni na bazi polyglycolu, coZz znamend Ze jsou bezidrzbové a nevyZaduji béhem své
provozni Zivotnosti vyménu oleje.

Prevodovky velikosti 110 — 180 jsou standardné doddvany naplnéné minerdlnim olejem
MOBIL - Mobilgear 600 XP 220 - pokud neni dohodnuto jinak. V pifipadé pouziti vestavéného
omezovace kroutictho momentu jsou pievodovky doddvany vzdy se syntetickou olejovou
ndplni.

Pred spusténim pfevodovky ovéfte zda je naplnéna potiebnym mnoZstvim maziva.
Zkontrolujte, zda je na ptevodovce nasSroubovan odvzdusiiovaci Sroub a je spravné umistén.

Doporucdené oleje:

Prevodovky mohou byt plnény oleji podle vyse uvedené tabulky. Synteticky a minerdlni olej
nesmi byt smichdany. Pokud by mélo dojit k vyméné syntetického oleje za mineralni, je nutno
predtim pfevodovku dikladné vymyt a vycistit.

MINERALNI OLEJ SYNTETICKY OLEJ
IS0 VG 680 | 460 320 220 680 460 320 220
Teplota okoli
(°C) 0az+60 | 0az+50 | -10az+40 | -15a7+30 | -15a2480 | -15a7+70 | -20 a7 +50 | -25 az +40
Mineralni
Mobilgear | Mobi i 600 | Mobil; 600
MOBIL 600 XP 680|600 XP 460 XP 320 XP 220
Q
=] sHELL [ O™ O™ | O™ O omala O1L 320 | Omata OIL 220 &
~ )
‘§ BP Energol Energol | Energol GRXP | Energol GRXP >
= GRXP 680 | GRXP 460 320 220 3
§ TEXACQO [ Meropa 680|Meropa 460( Meropa 320 Meropa 220 u’:J
(%)
Alpha SP | Alpha SP =
CASTROL 680 460 Alpha SP 320 | Alpha SP 220 =
KLUBER [ Lamora 680|Lamora 460| Lamora 320 Lamora 220
Synteticky PAO (polyalphaolefin)
bil SHC bil SHC bil SHC bil SHC
8 MOBIL XMP 680 XMP 460 XMP 320 XMP 220
=) Mobil SHC 636 | Mobil SHC 634 | Mobil SHC 632 | Mobil SHC 630 (>,_) %
g (=) SHELL Omala OIL HD | Omala OIL HD | Omala OIL HD | Omala OIL HD 5 ;('
w
ZIZ =]
CASTROL Alpha Synt 680 | Alpha Synt 460 | Alpha Synt 320 | Alpha Synt 220 %’ g
Synteso D 680 | Synteso D 460 | Synteso D 320 | Synteso D 220
KLUBER EP EP EP EP
Synteticky PAG (polyglycol)
MOBIL Glygoyle 680 | Glygoyle 460 | Glygoyle 320 | Glygoyle 220 z
Tivela OIL S Tivela OIL S Tivela OIL S TivelaOILS | O
SHELL 680 460 320 220 X %
% BP Energol SGXP | Energol SGXP | Energol SGXP | Energol SGXP ;’3 CT(C'
A~ < u
TEXACO Synlube CLP Synlube CLP Synlube CLP | Synlube CLP U’:J 5
&L »n
Agip Blasia S | Agip Blasia S | =
AGIP 320 220 g
Velikost 28 40 50 63 70 | 85 | 110 | 130 | 150 | 180
MnoZstvi
maziva ke 0,045 0,1 | 0,19 | 0,385 | 05|10 2,6 4,1 6,0 | 11,0

Interval vymény oleje (h)

Teplota oleje °C Mineralni olej (h) Synteticky olej (h)
<60 4 000 Zivotnostn{
60 —90 2500 10 000
> 90 - 5500




