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3.1 Technické vlastnosti

Pfevodovky jsou moderni konstrukce a pro
zajisténi maximalni spolehlivosti a trvanli-
vosti jsou vyrabény z vysoce kvalitnich ma-
teriald.

Skfiné, pfiruby a patky jsou vyrobeny z
strojni litiny G 20 UNI 5007 vyjma modeld
mensich rozmért (28-40-50-63-70) pro kte-
ré je vyuzito slitiny hliniku SGALSi91 UNI
1706.

Snekové hfidele jsou vyrobeny z oceli. Jsou
cementovany, kaleny a brouseny.

Tteni v pfevodech je eliminovano pomoci ZI
profilu. Toto zlepSuje dotek mezi povrchem
zubd, provozni parametry a snizuje provoz-
ni hluCnost.

Snekové kolo mé hlavu z litiny G20 s bron-
zovym nalitkem GCsSn12 UNI7013.

Pro zaruc€eni dlouhé Zivotnosti jsou pouziva-
na kuzelikova loziska a radialni kulickova
loZiska.

NaSe fada Snekovych pfevodovek umozriu-
je také pouziti omezovace krouticiho mo-
mentu s odpojovaéem a montaz na varia-
tor.

3.2 Oznaceni

3.1 Technical characteristics

Our gearboxes are manufactured with high
quality material and modern design in order
to guarantee the maximum reliability and
duration.

Housings, flanges and feet are made out of
engineering cast iron G20 UNI! 5007
excluding the smaller sized models (28--
40-50-63-70) for which aluminium SG-AISi
UNI 1706 is utilized instead.

Wormshafts are made of steel and are
casehardened, hardened and ground.

The thread grinding in the gear ratios that
the module value permits is carried out with
ZI-Profile.

This improves the contact between the
toothed surfaces and therefore perfor-
mance and reduces operating noise.

The wormwheel has a G20 cast iron hub
onto which a casting in GCsSn12 UNI7013
bronze is fitted.

To guarantee a long life, taper roller bearing
or radial ball bearings are used.

Our range also provides possible applica-
tion of torque limiters equipped with stop
devices and assembly on to variators.

3.2 Designation

3.1 Technische Eigenschaften

Unsere Untersetzungsgetriebe werden unter
Verwendung von besten Materialien und
mit modemsten Herstellungsmethoden her-
gestellt, um eine maximale Zuverlassigkeit
sowie eine lange Lebensdauer zu garantie-
ren.

Auler bei den Modellen mit niedriger Lei-
stung, bei welchen Aluminium SG-AISi UNI
1706 verwendet wird, werden alle Gehause,
Flansche und Sockel aus Maschinenguf®
G20 UNI 5007 gefertigt.

Die Schnecken sind aus einsatzgeharte-
tem, gehartetem und geschliffenem Stahl.
Das Gewindeschleifen erfolgt in den vom
Modulwert zulassigen Ubersetzunsverhalt-
nissen mit ZI-Profil, wodurch die Kontakte
zwischen den verzahnten Oberflachen und
folglich die Leistung und der gerduscharme
Betrieb verbessert werden.

Das Schneckenrad hat eine Nabe aus
GuBeisen G20, auf die ein GuR aus Bronze
GcuSn12 UNI7013 aufgetragen wird.

Um eine lange Lebensdauer zu
gewahrleisten, werden Kegelrollenlager
oder Radial- kugellager von hoher Qualitat
verwendet. Die Getriebe kdnnen mit einer
Rutsch- kupplung, einem einstellbaren
Drehmomen- tbegrenzer und mit einem
Drehzahlregler ausgeristet werden.

3.2 Bezeichnung

R

-

R

* Pokud neodpovida specifikaci IEC udejte

pramér otvoru $snekového hridele a vstupni

pfiruby (napf. 14/200)

Dal$i udaje:

e PFirubové provedeni. Montaz vlevo - opa¢né oproti
katalogu.

e Poloha svorkovnice je-li rozdilna od standardu (ka-
pitola 2.3)

e Mazani (mimo velikosti 28, 40, 50, 63, 70, 85 - do-
davano s zivotnostni olejovou napini)

e Leva Sroubovice (specialni provedeni)

e Montazni poloha. Musi byt specifikovano s ohle-
dem na napustny a vypustny otvor.Pokud neni spe-
cifikovano jinak je uvazovana standardni pozice
S01 a S02.

e Kuzelikova loZiska Snekového kola

o Dvojity vstupni hiidel »

e Dvojity vystupni hidel

e Nucené mazani "

e Omezovac krouticiho momentu "2

e Omezovac krouticiho momentu RDB ") 2

Poznamka :

1)Specifikovat pro kterou pfevodovku je Uprava pozadovana -
pro vstupni pfevodovku (1. pfevodovka) nebo vystupni
prevodovku (2. prevodovka)

2) Pokud je pozadovano pro vstupni pfevodovku, musi byt
povazovano za specialni provedeni

* If not conform to IEC specifications please
specify diameter of wormshaft’s bore and
flange (i.e. :14/200)
Further specification:

e flanged version. Left mounting opposite to catalogue

e terminal board position if different from standard
(chapter 2.3)

o [lubricant filling (except for size 28,40,50,63,70,85
lubricated for life)

o left helix (special version)

e mounting position. Indications must be given
regarding level and breather plugs. If not specified
positions SO1 and 102 are considered standard

e wormwheel taper roller bearings
o double extended input shaft ¥

e double extended output shaft

e forced lubrication

o torque limiter "%

o torque limiter RDB "?

NOTE.

1) Specify if the required option is on the input gearbox (1%
gearbox) or on the output gearbox (2™ gearbox).

2) If requested on the input gearbox, it must be considered as
special version.

velikost montazni provedeni . pog. poli
Size Version Mounting vers. ir * (IEC) kW | Poles
Grole Ausfiihrung Montageausf. Poli g '%I
Priklad / Example / Beispiel
140 |63 (B5)
200 | 63 (B14) CRMI 40/85S 1:980 PAM 63 (B5)
28/28 280
28/40 400
CRMI 1 600
28/50 M
28/63 s s 980 013 | 2 |63 (B5)
40/70 I 1372 0.18 | 4 |63 (B14)| CRMI 40/85S 1:980 kW 0.18 4 63 (B5)
40/85 D g 1960
50/110 |A (FL,P.PP) p 2800
631130 |A(F1,F2.F3) 4000
- | 851150 ;ggg |
85/180 CRI 40/85S 1:980
CRI | oo 000
10000 | [ I T

*Falls nicht nach IEC, bitte Durchmesser der
Eingangswellenbohrung und des Flansches
angeben (z.B.: 14/200)

Weitere Spezifikationen:

o Geflanschte Ausfiihrung mit Montage links (nicht wie
im Katalog)

o Steliung des Klemmenkastens des Motors, falls diese
von der Standard-Ausfiihrung abweicht (kapite! 2.3)

e Schmiermittelfiillung (gilt nicht fiir die wartungsfreien
Typen 28,40,50,63,70,85)

e Linkgsgangige Schraubenlinie der Schnecke (Spezialau-
sfithrung)

o Montagestellung mit Angabe der Olpegel und
Entliifterstopsel. Falls nichts anderes angegeben ist,
gelten die Pos. S01 und 102 als Standard.

o Kegelrollenlager auf der Schnecke
o Beidseitige Eingangswelle

o Beidseitige Abtriebswelle

o Zwangsschmierung

o Rutschkupplung "%

o Rutschkupplung RDB "2

HINWEIS.

1) Angeben, ob die gewlinschte Option am Eingangsgetriebe
(1. Getriebe) oder am Ausgangsgetriebe (2. G.) bendtigt wird.
2) Wird diese am Eingangsgetriebe benotigt, so gilt dies als
Sonderausfiihrung.
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3.3 Provedeni 3.3 Versions 3.3 Ausfiihrung
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3.3 Provedeni

Vedle standardnich provedeni dle mon-
taze je mozné ziskat dalSi konfigurace na
zakladé pozadavku a po schvaleni nasim
technickym oddélenim, které musi pfekon-
trolovat, zda motorova spojovaci pfiruba
odpovida konstrukci druhé prevodovky.

3.4 Mazani

Pro mazani kombinovanych pfevodovek
plati stejny princip jako pro Snekové pfevo-
dovky v kapitole 2.4, mimo kombinova-
nych typti 50/110, 63/110, 70/110, 63/130,
70/130, kde je druha prevodovka (obvykle
dodavana bez maziva) dodavana s mazi-
vem.

V tab. 3.1 je uveden prehled:
Tab. 3.1

3.3 Versions

Beside the standard mounting versions itis
possible to obtain further configurations
upon request prior to approval of our
technical department that has to check if
the motor connecting flange interferes with
the structure of the second gearbox.

3.4 Lubrication

For the lubrication of combined gearboxes,
please refer to the same instructions for the
worm gearboxes on par.2.4, except for the
combined type 50/110, 63/110, 70,110,
63/130, 70/130 where the second gearbox
(which usually is supplied without oil ) is
supplied with lubricant.

In tab.3.1 is listed an overview:

3.3 Ausfiihrung

Neben den angegebenen Standard- Monta-
geversionen sind auf Anfrage weitere
Konfigurationen erhaltlich. Es bedarf dazu
jedoch der Ricksprache mit unserer technis-
chen Abteilung, um die geometrische Rea-
lierbarkeit zu gewahrleisten.

3.4 Schmierung

Fir die Schmierung der Getriebekombinatio-
nen gelten die bereits auf kapitel 2.4 fir die
Schneckengetriebe gemachten Angaben.

Hierbei ist zu ergénzen, dal bei den Kom-
binationen 50/110, 63/110, 70,110, 63/130,
70/130 auch das zweite Getriebe (welches
normalerweise ohne Olfiillung ausgeliefert
wird) komplett mit Olfiillung geliefert wird.

Tab.3.1 gibt einen Uberblich:

Prevodovky dodavané se syntetickym olejem
Gearboxes supplied with synthetic oil
-Getriebe werden mit synthetischem Ol geliefert

PFevodovky dodavané pfipravené pro olejové mazani
Gearboxes supplied ready for oil lubrication
Getriebe sind fiir Olschmierung vorgesehen

28/28, 28/40, 40/40, 28/50, 40/50, 28/63, 40/63, 28/70, 40/70, 50/70
63/70, 40/85, 50/85, 63/85, 70/85, 50/110, 63/110, 70/110, 63/130, 70/130

85/110, 85/130, 85/150, 110/150, 85/180, 110/180, 130/180

3.5 Montazni polohy

Montézni polohy vychazi z provedeni Sne-
kovych pfevodovek v kapitole 2.5. Tyto uda-
je odpovidaji v pfipadé kombinovanych pre-
vodovek druhé prevodovce.

3.6 Radialni a axialni zatizeni

Vystupni zatiZeni F, plati pro druhou pfe-
vodovku a zatizeni vstupniho hfidele F,
plati pro prvni pfevodovku.

3.5 Mounting positions

For the mounting positions, please refer to
the worm gearboxes on par. 2.5 Of course,
they refer to the second gearbox in case of
combined gearboxes.

3.6 Axial and overhung loads

They refer to the second gearbox as for the
output loads F, and to the first gearbox as
for the loads on the input shafts F;.

3.5 Montagepositionen

Fur die Einbaupositionen gelten die Angaben
fir die Schneckengetriebe auf kapitel 2.5.
Selbstversténdlich beziehen sie sich bei
Kombinationen auf das zweite Getriebe.

3.6 Radiale und Axiale
Belastungen

Die Angaben beziehen sich auf die Bela-
stungen an der Eingangswelle des ersten
Getriebes Fy und an der Ausgangswelle
des zweiten Getriebes F, .

Tab. 3.2
N Frqy (N)
1
min™ CRI - CRMI
28 40 50 63 70 85 110 130 ;—Iodnoty axiéln.i'r}o'zatiie'rji a dalsi in-
1400 60 220 320 420 500 700 1000 1600 Cvatony « Eacirp g 22izentJsou
900 60 250 350 460 530 800 1200 1800 s for the values of the axial oads and
700 70 280 400 500 570 900 1300 2000 for further information on the radial
500 70 310 450 530 600 1000 1450 2200 loads, please refer to par. 2.6
Die Werte der Axialbelastungen und
weitere Informationen bezliglich
Tab. 3.3 Radialbelastungen sind auf katitel 2.6
ersichtlich.
N Fra (N)
2
min”* CRI - CRMI
28 40 50 63 70 85 110 130 150 180
10 1430 2300 3200 3300 4700 5800 8250 10700 15000 17000

Radialni zatizeni uvedena v tabulkach se tykaji
stfedu hfidelového osazeni a odpovidaji pfevo-
dovkam pracujicim se servis faktorem 1.

Stfedni hodnoty otacek, které nejsou uvedeny
mohou byt ziskany interpolaci, ale musi byt vza-
to v uvahu, ze F4 pfi 500 min-1 a F,, pfi 10 min-1
predstavuji maximalni pfipustné zatizeni.

The radial loads shown in the tables are applied
on the centre line of the shaft extension and are
related to gearboxes working with service factor

Intermediate values of speeds that are not listed
can be obtained through interpolation but it must
be considered that Fr; at 500 min and Fr, at 10
min’ represent the maximum allowable loads.

Bei den in der Tabelle angegebenen Radial-
belastungen wird eine Krafteinwirkung auf die
Mitte des Wellenendes zugrunde gelegt; die
Getriebe arbeiten mit Betriebsfaktor 1.
Zwischenwerte flr nicht aufgefiihrte Drehzahlen
kénnen durch Interpolation ermittelt werden.
Hierbei ist jedoch zu beriicksichtigen, daB die
maximale Belastung den Werten fiir Fry bei 500
min™ und fiir Fr, bei 10 min™ entspricht.
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3.6 Radialni zatizeni

V pfipadé pozadavku na zvy$ené za-
tizeni pfevodovky je mozno dodat pro-
vedeni s kuzelikovymi lozisky na vy-
stupni hfideli.

S ohledem na toto zesilené provedeni
jsou hodnoty radialniho a axialniho za-
tiZzeni uvedeny v tabulce 3.3. Dopo-
ruujeme pouziti pfirubového provede-
ni a ujistit se, Ze axialni sila je absorbo-
vana loziskem umisténym v upevnova-
Cci pFirubé.

Patkové provedeni nedoporu€ujeme z
divodu omezené strukturalni bezpec-
nosti s ohledem na statické a dynamic-
ké podminky.

Toto provedeni neni k dispozici pro veli-
kost 28.

3.6 Axial and overhung loads

In order to increase the load capacity of the
gearboxes it is possible to fit taper roller
bearings on to the output shaft. Such
reinforced versions are available upon
request.

With regard to this reinforced version, let
see oulput radial and axial load values
shown on tab. 3.3. It's advisable to use
flange mounted versions and to make sure
that the axial load is absorbed by the
bearing, housed in the fixing flange.

The foot mounted version is not
recommended, because the structural
safety is greatly reduced, with regard both
to static and dynamic conditions.

Please note that this solutione is not
available for size 28.

3.6 Radiale und Axiale
Belastungen

Fir groRere Belastungen stehen auf
Wunsch auch verstarkte Ausfiihrungen mit
Kegel- rollenlagern fiir die Schneckenwelle
zur Verfiigung.

Tabelle 3.3 listet die zulassigen Radial- und
Axiallasten  bei  Verwendung von
Kegelrollenlagern auf. Es wird in diesen
Fallen empfohlen, Flanschausfiihrungen
zu verwenden und sicherzustellen, daf die
axiale Last volistandig vom Lager, das sich
im Befestigungsflansch befindet, auf-
genommen wird. Die Fuaversion empfiehlt
sich in diesem Falle nicht, da deren
Festigkeit nicht ausreicht, um die
erforderliche Sicherheit gegen StoRRe und
Uberlasten sowohl in statischer wie in
dynamischer Hinsicht zu gewabhrleisten.
Hinweis:

Fir die BaugroRe 28 ist diese Lésung nicht
vorgesehen.

Tab. 3.3
AXIALNI A RADIALNI ZATIiZENi S KUZELIKOVYMI LOZISKY NA SNEKOVEM KOLE
AXIAL AND OVERHUNG LOADS WITH TAPER ROLLER BEARINGS ON WORMWHEEL [N]
RADIALE UND AXIALE BELASTUNGEN MIT KEGELROLLENLAGERN AUF DEM SCHNECKENRAD
CRI - CRMI
[min] 40 50 63 70 85 110 130 150 180
Fr, Fa, Fry Fa, Fr, Fa, Fr, Fa, Fr, Fa, Fr, Fa, Fr, Fa, Fry Fa, Frp Fa,
10 2300 | 3000 | 6900 | 8000 | 6900 | 8000 | 9000 | 11000 | 9000 | 12000 | 14800 | 19000 | 15600 | 22000 | 20000 | 26000 | 23000 | 30000
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