Véas dodavatel prevodovek a elektromotor

——

Pfevodovky

Plevadovky Celnl s paralelnim vstupnim a wystupnim hiidelem
Pievodovky Gelni s adainim vstupnim a wystupnim hifdelem
Pfevadovky kuZelotelni

Prevadovky Snekavé

Pievodovky dvolité $nekové

Pievadovky Snekové s Celnim piedstupném

Pievadovky Snekové s dvojitym vistupem

Prevadovky Snekavé s Sestibrannou dutou vstupni hfideli
Pievodovky nasuvné

Pievadovky pravouhlé

Prevadovky planetosé

Elekiro momry Varidtory - mechanické
Trojfazové asynchronni elekromotory nakrétko

Trojfazové asynchronni elekiromotory nakratko s cizim chlazenim a se snimacem otddek
Trojfazové asynchronnf elektromotory nakrétko v progresival vikonové fadé
Trojfazové asynchronni elektromotory nakratko brzdové

Trojfazové asynchronni elekiromotory nakrétko s pfepindnim podtu pdlu

Trojfazové asynchronni elektromotory nakrétko s pfepindnim podu polo brzdové
Trojfazové asynchronnf elektromotory nakratko s prepindnim poctu pdli ventilatorové
Trojlazove asynchronni elektromotory nakratko s namoinim registrem - kyti az IP 56
Trojfdzové asynchronni elektromotory nakratko pilové

Jednofdzové asynchronni motory nakratko

Trojfazové nevybusné elektromotory

Trojfazové vysokonapétové elektromotory

Trojfazové vibradni elektromotory

Speclalizované dodasky stejnosmémych elektromotor

Pro zdkaznixy, ktefl maji zdem
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1. BEZPECNOSTNI INSTRUKCE

Uvedené instrukce se vztahuji k pouziteyodovek které musi byt obsluhovany, instalovanydazovany
kvalifikovanymi osobami (v souladu s normou IEC B&teré jsou obezndmeny s obsahem tohoto manualu.
Dopliujici informace jsou vydavany ve speciélnédstech.
Dale je nutno respektovat: bezpestni symboly naipvodovkach a motorech

provoznitad

platné normy pro montaz

platné bezpmostni pedpisy

VSechny pevodovky uvedené v tomto navodu jsou k pouziti dnprslu @i teplotach okoli 0°C - +40°C,

kratkodol# pri teplotach —10°C - +50°C a v nadiské vySce do 1000m.
Seznamte se s pokyny uvedenymi ve vSéidbzenych manualech.
Parametry a informace o provoznich podminkach natezv pislusnych katalozich a na identifitdch Stitcich.
Pokud provozni podminky jsou odliSné od dogenych je nutno fijmout opateni k zabezp®ni bezpenych
provoznich podminek
Standardni fevodovky nesmi byt provozovany:

- ve slaném pro#tdi

- v halavém prosiedi nebo s htavymi materialy

- v prostedi s vysokou vihkosti

- v pritomnosti kapalin nebo porené

v zaizenich zgsobujicich vibrace

Plsemny souhlas vyrobce je nutny, pokmk/pdovky budou pouzivany Kepraw osob.
Prevodovky mohou byt nebezfreé svému okoli:

- rotujicimicastmi

- povrchem jehoz teplotaire fesahnout +50°C

- elektrickymic¢astmi pod nagtim
Pokud je z&zeni opravovano nebo udrzovano zsjesaby:

- stroj byl bezpén¢ zastaven a zaji&t

- motor a pomocné obvody byly odpojeny od elek#&iske

- byly pouzity vSechny poiitky branici neciihému spusni

- byly pouzity blokovaci progdky. Tyto musi bytied spudinim stroje odstramy.
Upozorréni:
Lidé mohou byt vaz#zraréni nebo mize dojit k poSkozeni #azeni:

- pti nespravném pouzivani

- pti nespravné instalaci

- pti odstrarni bezpénostnich zézeni

- kdyz spojovaci prvky nejsaiédre spojeny

- pti zanedbani pravidelnych kontrol

- pti zanedbani pravidelného servisu

5. SPUSTENI

Pred spu&mnim prevodovky zkontrolujte:
- montazni polohu a mnozstvi maziva
- pripojeni elektromotoru
- smEr ot&eni —spuséni pi'evodovky s blokaci volného gmu otéfeni v blokovaném semu
miiZze zsobit poSkozeniigvodovky nebo/a motoru.
- zda je naSroubovan a spréomisen odvzdugovaci Sroub

Pri pouziti trojfazového asynchronniho elektromotasikotvou nakratko je vhodné avbdu odstraéni
rozbshovych raa a odstrasni zvySeného zatizentgvodovky pi rozbshu dodrzovat tato pravidla:

- motor rozbihejte postupr{softstart, nini¢ kmitoctu)

- udrzujte nizky zé&trny proud

- vyuZzivejte spoushi pomoci peping&e Y/D

Pro prvnich 200 — 400 provoznich hodin je dopeno snizené zatizenfgvodovky pro dosazeni maximalni

mozné dinnosti. Bshem této faze je normalni zvySené otepleni. Prénddiontrolujte Srouby ve spojich a
dotahuijte je.

6. UDRZBA
Pravidelrt kontrolujte vibrace, otepleni, Rinost, pevnost spbja €snost pevodovky.

Pred zapoetim udrzby musi bytipvodovka v klidu, musi byt odpojetiipod elektrické energie a musi byt
zabezpé&ena proti neckhému spusni. Olej musi byt ochlazen na beépeu teplotu.

Jakmile je pohon zastaven, odpojen, ochlazen apal®n proti nechinému spusni kontrolujte:
- mnozstvi a kvalitu maziva
- volnost proudni chladiciho vzduchu
- istotu a neporuSenostgjgich ploch
- dotaZeni Sroubve spojich

Udrzbu mohou provét pouze kvalifikované osoby za dodrZeni béppstnich pedpisi.

Vyménu oleje provagte v intervalech uvedenych v tabulce:

Druh oleje Teplota oleje

< 65°C 65 —80 °C >80 °C
Mineralni 8000 h 4000 h 2000 h
Synteticky 25000 h 15000 h 12500 h

Mineralni a synteticky olej nejsou vzajerdmisitelné. V gipadé zmény druhu oleje je nutno vnitek
pifevodovky dkladné vymyt a vylistit.

Upozorréni:

U prevodovek opdenych olejoznakem je provozovatel povinen pravigié&ontrolovat stav
hladiny oleje a v fipac jeho Ubytku tento doplnitifpadré kontaktovat naSe servisni atiehi.

U vSech tyjd prevodovek je nutné provédpravidelnou vizualni kontrolu zda nedochazi
k Gniku oleje z dvodu mechanického poskozenékteré zcasti gevodovky a kazdé takové
poskozeni konzultovat s naSim servisnimébeliim.

Pirevodovky se snizenym mnoZstvim olejové ndpdipadré bez olejové nap#inesmi byt
v Zzadném pipad® provozovany! U pevodovek op#enych odvzdusovacim Sroubem je nutné
pravidelré kontrolovat puaichodnost odvzdufovaciho Sroubu aby nedochéazelo k nagtmému
zvySeni tlaku vzduchu uvriskéing pirevodovky a naslednému Uniku olejégs olejovadsnéni.



Snekové pevodovky

Snekové pevodovky jsou pliny syntetickou Zivotnostni olejovou naplni.

Vénujte pozornost montazi ve spravné montézni polzelevsim pevodovky HA a HF
instalované v poloze V5 musi byt dodany v provegeaituto pracovni polohu, aby bylo

zabezpéeno mazandelniho fredstups.

Zastavte stroj a prodée kontrolu z#&zeni:
- pti naristu teploty
- pti zvySené hlanosti zaizeni
- pokud se objevi vibrace

2. PREPRAVA

Piejimka zbozi

Vzdy zkontrolujte zda éhem grepravy nedoSlo k poskozeni zbozi. Nikdy neinstalpjpSkozenouipvodovku
nebo motor. PoSkozeni reklamujte u dopravce.

Baleni

Baleni zavisi na typu, velikosti a mnozstvi dod&remzbozi. Zbozi je dodavano na paletachrevitiém laeni
nebo v karténovych krabicich. S obaly je nutno Zaetv souladu s platnymigzpisy.

Povrchova Uprava

VNEJSI POVRCHOVA UPRAVA

VNIT RNi (MODRA RAL 5010) <
TYP | veLkosT | POVRCHOVA OBROBENE | mitiveLE
UPRAVA
Typ MozZnosti natéru
X-K-H 30-75 Jadna Zadna (tllinl'kové Ano, jednosloikqu'rnilnebo dyousloikov;’/n i Hiinik
T 56-63 skifn) syntetickymi materialy
71-225
Z 71-225 Epoxidovy prasek Chréargno proti
- Y A i | koroziolejem
P 63-160 Stejna jako vi§si odolny lvoc,k a Ano po odmagini a piskovani Chrarﬁ_no protl !
M 63-200 agresivnim korozi olejem
R 10.48 prostedkim
X-K-H 90-110

K le B6 | B8 | V5
B7 V6

30 0,03

40 0,10

50 0,15

63 0,4

75 0,6

90 | 08| 06| 10/ 009

110009 15| 23| 22

X-H leselsslvs
B7 V6
30 0,03
40 0,10
50 0,15
63 04
75 0,6
90 11| 09| 13| 12
110 24| 20| 28| 27
H | B3 | B6 | B8 | V5
B7 V6
40 0,05
50 0,07
63 0,15
75 0,25
90 0,28
110 0,35

Povrchova Upravaipvodovek je provedena praskovanim, barva modra B&10 (kron& obrobenych ploch
uréenych k upevéni prevodovky nebo/aifpojeni spojovacich prek. Prasek je tvrditelny teplem. Zakladem je
polyesterova pryskice modifikovana epoxidovou pryskyi. Jedna se o tepelnstdlou a korozi odolnou
povrchovou Upravu.

Vysledky po zkouSce UNICHIM ocelovych plech Tvrdost (tuzka) H

Tloustka filmu 60/80 mikrotit Teplotni odolnost dle ISO 7724 | 24 hodin pi 165°C (bila)
Lesk 60+ 7 Uroveii lesku Dobra
Odolnost proti korozi

Rychlé starnuti

Test solnou mlhou ASTM B117 i 35°C od 100 do 150 hodin v zavislosti nafpdchozim piskovani nebo oklepani a naslednym
odstranénim prachu bez znamek koroze nebo pucliy

KESTERNIK test [

12 cykli bez znamek pronikani koroze

ASTM G 53 beze zin

Poznamka:

Pouzijte speciélni korozi odolny rétv piipad zvla§ agresivniho progtdi nebo v fpad zvlaStnich
pozadavk.Chraite vnsjSi okraje olejovych&neni tak aby nedochéazelo k jejich vysouSeni a prdslco? je
piicinou unikani oleje.

Pryzovécasti a diry pro odvzdidvaci Srouby nesmi byt riaty.

Pro venkovni pouziti pouzijte vodu odpuzujici tpkedevS§im na rotujici dosedaci plochy olejovygdnicich
krouzki, styné plochy duté vystupnitidele gevodovky a Fidele poha#ného stroje a naasti stroje které
nejsou vyuzity k upevni.



TYP PREVODOVY POMER

Identifikace

VSechny pevodovky a motory maji identifikai Stitek obsahujici o & T [marfraTio

vyrobni a provozni Udaje. Nikdy neodsimjte tyto Stitky protoze —8 | o

uvedena data jsouikkZitd pro pipadné objednani nahradnichadil _ il |  vmom

nebo uplatini reklamace v zatmi doks. wp L [cooeegyr coen] o]
TRAMEC BOLOGNA ITALY or

Manipulace a skladovani
Prevodovky zvedejte vhodnym zvedacintizenim v souladu s platnymi bezpestnimi gedpisy. Zajistte aby
pii zvedani bylo zatizeni vyvazené. Ke zvedani gmugpeviovaci otvory na sini ptevodovky. NepouZzivejte
diry se zavitem vitidelich a za¥sna oka motd.
Profadné uskladini motofi a prevodovek postupuijte nasledévn

- neskladujte venku, v otéesnych venkovnich podminkach nebo v predi s vysokou vihkosti

- nikdy neukladejte zboZzi na podlahu, ale tievthé palety nebo na jiné vhodné materidly aby

nedochéazelo kifmému kontaktu se zemi

- prevodovky nesmi byt ukladany na sebe
Prevodovky naplané olejem skladujte ve stejné poloze v jaké budoaantovany.
Nenatenécasti evodovky, liidele a &sneni chraite proti korozi a znehodnoceni olejem nebo tukerotcBte
pievodovku nejméhlx za 4 nisice.
Zajistste aby pevodovky a motory byly skladovany ve umitch, suchych &istych prostorach bez vibraci
s teplotou 0°C - +40°C. NepoSkozené&drt oSetené mohou byt skladovany 1 rok.

Pro prodlouzeni skladovéani na 2 roky prate:

Nenatené ¢asti gevodovky, fiidele a &snéni chraite proti korozi a znehodnoceni olejem nebo tukem.

V pravidelnych intervalech kontrolujte jejich stav.

Naplite celou pevodovou sk olejem. Pevodovku protéte 1x za 4-5 msidl. Pred instalaci a spustim musi
byt vypustn nadbytény olej na odpovidajici provozni hladinu.

Pokud bude fevodovka skladovana déle nez 2 roky nebo bude okie v podminkach jinych nez zde
uvedenych kontaktujte naSe technické deai.

3. INSTALACE

Odstraite obal a ochranné pditky.

Postavte fevodovku do spravné (objednané) pracovni poloHyoatrolujte mnozstvi oleje.

Pokud bude pevodovka instalovana v jiné poloze nez pro kterewopjednana a vyrobenadue dojit k jejimu
poskozeni.

Odstraite vrchni ucpavkovy Sroub a natite jej odvzdusovacim Sroubem.

Zkontrolujte, zda motorifpevreny k prevodovce mé dostatek mista v prostoru ventilatativedu zabezpeni
piivodu chladiciho vzduchu.

Prevodovky a elektromotory chite pred nepiznivymi powtrnostnimi vlivy nebo imym slunénim z&enim.
V okoli ponechejte volny prostor Ziebdu chlazeni a kontroly Haeni.

Zkontrolujte sndr ot&eni.

Peilivé ocistéte upewiovaci plochy a odstiée z nich vSechny zbytky barvy.

Zajistéte kvalitni upevani pievodovky. Nesmi vznikat vibrace které jsotic¢mou hluku a pipadného
nésledného poskozenigvodovky.

Pri fixaci pievodovky pouZijte na Sroubyisting pevné lepidlo (tmel) které zabrani neci#mu povoleni spdj
ale umozni fipadné odmontovani.

Jestlize hrozi nebezgiepretéZzovani gevodovky pouZzijte omezoganomentu, pruznou spojku atd.
Prevodovka, motor a vSechny spojovaci prvky musipyavr srovnany. Je vhodné pouzivat pruzné spojky.
Jestlize je motorifipojen k gevodovce pomoci vstupnfipuby, zajistte aby na spoj négobila Zadna jina sila.
Obg priruby musi byt v jedné rovén

Provadite casgjsi kontroly u aplikaci kdeffpadny Unik oleje rize poskodit vyrobek nebo ipobit jiné Skody.
Pokud je to nutné pouzijte ochrannotiiskebo oleje pro potravitisky pimysl.

Pokud aplikace vyzaduj@sté rozbhy a zastaveni dopafujeme pouzit elektromotor s teplotnididly.

Montazni poloha a mnozstvi maziva (litry)

A7 U " T -
=0
Z B3 V1 V3 VA VB

71A 0,6 0,75 0,75 0,6 0,7
80B- 80C 1,1 1,5 1,5 1,5 1,5
90A 1,2 1,5 1,5 1,2 1,3
100B — 100C 2,0 2,6 2,6 2,8 2,8
112A 2,0 2,6 2,6 2,0 2,2
125B — 125C 3,8 4,8 4,8 5,0 5,0
140A 3,7 4,8 4,8 3,7 4,0
160B - 160C 7,0 9,2 9,2 10 10,0
180A 7,1 9,2 9,2 7,1 7,8
180B — 180C 9,5 14,0 13,0 15,5 16,0
200B — 200C 13,5 19,0 19,0 19,5 19,5
225A 13,5 17,5 17,5 13,5 14,8

Nasuvné gevodovky

Nasuvné pevodovky jsou op#tny odvzduSovaci zatkou, hladinovou zatkou, vypaicst zatkou a jsou
standard# pInény mineralni olejovou napini MOBIL — Mobilgear 600 220. Revodovky vybavené blokaci
volného sniru ot&eni jsou plény syntetickym olejem PAG viskosita ISO 150.

Montéazni poloha a mnozstvi maziva (litry)
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v
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P [ P2 P3 P4 VA VB
63A — 63B 0,55 0,45 0,55 0,45 0,7 0,7
80A — 80B 1,2 0,9 1,1 0,9 1,4 1,4
100A — 100B 2,2 1,8 2,2 1,8 2,8 2,8
125A — 1258 4,4 3,6 4,4 3,6 5,6 5,6
160A — 160B 8,8 7,2 8,8 7,2 11,2 11,2

Pravouhlé grevodovky

Nasuvné pevodovky (krond velikost R19 ktera je ptma syntetickou Zivotnostni olejovou naplini) jsou
standarda pInény mineralni olejovou napini MOBIL — Mobilgear 600° 220 a jsou op#tny odvzduSovaci,
hladinovou a vypousti zatkou.

Montazni poloha a mnozstvi maziva (litry)

R B3 B6 B7 B3 VA VB

19 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
24 0,4 0,8 0,8 0.4 0,6 0,5
28 0,9 0,8 0,8 0,8 0,9 0,8
38 16 3,0 3,0 2,0 2,7 2,7
48 4,0 5,6 5,6 5,6 5,6 5,6
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KuZzela®elni prevodovky

KuZelatelni prevodovky TF56 a TF63 jsou m@ny Zivotnostni syntetickou olejovou naplini.

KuZelaselni prevodovky velikosti 71 - 225 jsou opay odvzduSovaci zatkou, hladinovou zatkou, vypaicst
zatkou a jsou standarglipinény mineralni olejovou naplni MOBIL — Mobilgear 60(P 220. Revodovky

vybavené blokaci volného $nu ot&eni jsou pldny syntetickym olejem PAG viskosita ISO 150

Cerpadlo nuceného mazani horniho loZiska je na dé&llazadavku dodavano pro velikosti 125, 140, 160, 18
200, 225 v montazni poloze VA.

U montaznich pozic B6 a B7 je odvzdosaci zatka op&tna hloubkorérem.

Montazni poloha a mnozstvi maziva (litry)

Duté vystupni liidel

v o Ue ve
]
e B [EE
»—J LA
& BN 4 v v
T B3 1 B8 1 B6 1 B7 1

568 0,30
56C 0,35
638 0,35
63C 0,40
71B 0,6 0,7 05 0,8
80C 1,1 15 1,3 1,5
90B 1,0 1,4 1,2 1,3
110C 2,0 26 2,3 238
1128 1,8 26 2,3 2.4
125C 38 438 45 5,0
1408 3,6 4,6 43 43
160C 7,0 9,2 8,7 10,0
1808 7,5 9,7 9,2 8,0
180C 9,5 14 13 15,5
200B 12,5 15 14 17,5
200C 13,5 19,0 18,0 19,5
2258 14,5 19,0 18,0 18,7

Celni prevodovky

Celni prevodovky jsou op#gny odvzduSovaci zatkou, hladinovou zatkou, vypaietzatkou a jsou standargin
plnény mineralni olejovou napini MOBIL — Mobilgear 60P 220. Revodovky vybavené blokaci volného

smeru ot&eni jsou pliny syntetickym olejem PAG viskosita ISO 150.

Cerpadlo nuceného mazani horniho loZiska je na déglaZadavku dodavano pro velikosti 125, 140, 160, 18
200, 225 v montazni poloze VA.

U montaznich pozic V1 a V3 je odvzdio¥aci zatka op&tna hloubkorérem.

Instalace grevodovky s dutou vystupniideli

Postup montaze je ndzérmobrazen na néasledujicich obrazcich. Pro mont&nentaz pouzijte pruzny

krouzek.

Instalace grevodovky s dutou vystupnfideli a stahovacim

T
a 56 | 63 | 71B | 90B-80C |112B-100c| 1308 | 1808 | 2008 | 2258
H c2 | 100 | 120 | 115 130 155 180 220 260 300
[ ey
D2H7 | 2025 25[28(24]28] 32 | 30 [ 35 |42]40[45] 55 [ 50 | 70 | 60 | 90 100
z z z ||| ]-]=[=ls7r 87 ]8al11[11]11]11.9]119[154]159] 189 20
C2
Z...
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[y 80B-80C 100B-100C 125B-125C | 160B-160C | 180C | 2008
| 1T ~} c, 115 130 155 180 220 260 | 300
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Demontaz
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c 101 130 155 180 220
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krouzkem SRR SoiAST /
Postupg uvolréte upeviovaci Srouby a sundejte stahovaci krouzek %}
z hiidele. AZZzL A KO o
Pelivé otistite a odmaste stgné plochy vystupni ffidele (| ! g a
pievodovky a Hdele pohainého stroje. 11— T% b
Nasalte stahovaci krouzek na vystupriidel pevodovky a spojte /| < i o]
s pohagnou Hideli. Poté dotahfte postups stahovaci Srouby za LL 1
pouziti momentového kié. Dotahovaci momenty jsou uvedeny - - - L2 - =3
v nasledujici tabulce.
T V4
56B | 63B | ;45  90B 112B|140B | 180B 2008 2258 90A | 112A | 140A | 180A 225A
56C | 63C 80C | 100C | 125C | 160C | 180C 200C 71A | 80B | 100B | 125B | 160B | 180B | 200B
A 27 T3 [ 27 [ 37 a7 |57 |72 |92 | 102 80C | 100C | 125C | 160C | 180C | 200C
B | 25 | 30| 25 |3 | 45 | 55 | 70 | 90 100 a 2r | 87 | 47 | 57 | 72 | 92 | 102
b | 2 2 1212121212133 B 25 35 | 45 | 55 | 70 | 90 | 100
DC | 60 | 72 | 60 | 80 | 100 | 115 | 155 | 188 215 D 2 2 2 2 2 3 3
LC |215|235) 22 | 26 | 31 | 31 | 39 | 50 54 DO 60 | 60 | 100 | 115 | 155 | 188 | 215
L. | 32 |3 | 3 39| 45 | 50 | 60 | 70 80 ECEN 22 | 26 | 31 31 89 | 50 | 54
L, | 61|75 | 68 | 8 | 100 | 115 | 135 | 175 200 s 36 89 | 45 | 50 60 70 80
L, | 32 | 35 | 36 | 30 | 45 | 50 | 60 | 70 | 80 L, 68 | 8 | 100 | 115 | 135 | 175 | 200
TSom| 4 | 12 | 8 12 ] 12 ] 12| 36 72 L 36 39 | 45 | 50 60 70 80
TSom| 8 12 | 12 | 12 | 36 72




DOPORUCENE OLEJE - SNEKOVE P REVODOVKY
Instalace p:eVOdOka zaésenim na V)'/stupnl'ﬁdel MINERALNI OLEJ SYNTETICKY OLEJ
Pri tomto zpisobu instalace je nutno pouzit zkrutovoudrgmebo rameno pro zachyceni r&gko momentu. 1SO VG 680 260 320 220 680 260 320 220
Prevodovku upewvite radiali i axialrg. -
Dira na zkrutové vzffe by néla mit rezervu v axialnim siru a néla by mit dostatek mista aby urniio¥ala Teplota okoli

kyvani grevodovky tthem provozu. Opomenutiirbe vést k petizeni loZisek a poskozeniepodovky. (©) Oaz+60)0az+50) -10a2+40] -15 i‘/lzi:;glm 15az+6p -15a2+J0 265 ] 25a2+40
Aby nedoslo k odtrzeniipvodovky nebo jejimu proteni prove'te odpovidajici bezgeostni opaeni.
MOBIL Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear 600 Mobilgear 600
| | 3 h dﬂ 600 XP 680600 XP 46 XP 320 XP 220
nstalace spojovacicl o
z z e . . - 2 z " . h— Omala OIL| Omala OIL| <
Pro lehké a rovno#mné zatizeni je dopotena tolerance diry dutéitiele pohagného z#izeni 1ISO H7. Z| SHELL B ™Gso | 4o |OmalaOlL 320 Omaaoit 220 2
Pro €Zké a razové zatizeni je dop&ena tolerance diry dutéitiele poh&#ného z&éizeni 1ISO K7. I Energol | Energol | Energol GRXP| Energol GRXP >
Pii tésném spojen’ zadijte dil s dirou na teplotu 80°C — 100°C a potéitasna pinou Fidel. W R 088 GTUAP 100 =
Doporusené tolerance praidele jsou ISO H6. S| TEXACO [gueropa ojieropa 40y Meropa 320 |  Meropa 220 5
K montaZi pouzijte zavitové diry widelovych koncich. CASTROL JJ APhaSP | AIPRASP | alphasp320|  Alpha SP 22 =
Nenatloukejte. Hrozi nebezfienevratného poskozenigvodovky.
Déale zajiséte' KLUBER [Lamora 68§Lamora 469 Lamora 320 Lamora 220
T y - Synteticky PAO (polyalphaolefi
- remeny nebdetézy nesmi byt fepnuty ynteticky (polyalphaolefin)
FEmvs . Mobilgear SHC| Mobilgear SHC| Mobilgear SHC| Mobilgear SHJ
- pastorky nesmiipenivat Hidel i w MOBIL XMP 680 | XMP460 | XMP320 | XMP 220
- g,zluben? TEYOdy nesmi mit mlStat?ez’ykm| —_— e Kigvod b g Mobil SHC 636] Mobil SHC 634 Mobil SHC 632] Mobil SHC 63 §
- ily a fgis Ejser‘StV' I(Er”em??r 92U ena 0 a;-) mf)_r]tUJEe |1i' € e ?0 nej ’|Ze ITPVO ovce a y' 8 Ol sheLL Omala OIL HD| Omala OIL HD| Omala OIL HD| Omala OIL HD| & 2
bylo dosazeno co nejkratSi paky. Radialni a akiZdtizeni kideli nesmi fesahnout povolené 'z g U
hOanty. CASTROL Alpha Synt 680 Alpha Synt 460 Alpha Synt 32q Alpha Synt 221 g é
4 MAZANI KLUBER Synteso D 680 Synteso D 460 Synteso D 3200 Synteso D 22
. EP EP EP EP
X B . . . . . 3 B L . Synteticky PAG (polyglycol)
Prevodo_vk)_/_ jsou m:azar_\y rozgtem oleje. Pokud jeipnaSeny vykon vy3Si ne#ipustny tepelny vykon je MOBIL Glygoyle 680 | Glygoyle 450 Glygoyle 32) _ Giygoyle 2J0=
nutno [jlpO]It chladi Oleje' TivelaOILS | TivelaOILS | TivelaOIL S | Tivela OIL S <O(
Pouzitim vhodnych maziv dosahnete nejlegginpsti frevodovky. V tabulce jsou uvedeny dopiené oleje SHELL 680 460 320 220 gg
pro plﬁmyslove pOUZItI. ) BP Energol SGXP| Energol SGXP| Energol SGXP| Energol SGXH gi
o R g — < :
DOPORUCENE OLEJE - CELNI + KUZELO CELNI PREVODOVKY o Zd
- - ” TEXACO Synlube CLP | Synlube CLP | Synlube CLP | Synlube CLP 'U_-’ E
MINERALNI OLEJ SYNTETICKY OLEJ 680 460 320 220 52
ISO VG 460 320 220 150 460 320 220 150 AGIP Agip Blasia S | Agip Blasia S| =
320 220
Teplota okoli (°C) | +10a7+70] 0az+60| -10a7+5p -15a7 +40  -15 a0+l -20 a7 +11q _-25 aZ +10p _ -30 a7 +40 =
Mineralni
Mobilgear 600 Mobilgear 600| Mobilgear 600| Mobilgear 600
MOBIL XP 460 XP 320 XP 220 XP 150 o
= SHELL Omala OIL 460 Omala OIL 320 Omala OIL 220 Omala OIL 150 x UPOZORNENI
< BP Energol GRXP| Energol GRXP| Energol GRXP| Energol GRXP N Jednotlivé kategorie maziv nejsou vzajegnmisitelné! Pokud pouZzijete jinou kategorii maziveeZ je pouZzita
& é v pfevodovce vZdy pgivé vymyjte a wistéte vnitirek pfevodovky.
z TEXACO Meropa 460 Meropa 320 Meropa 22 Meropa 150 f
=[ cASTROL | Aphaspaco| Aphaspaz) Aphasp2po  Alpha P fiso (§ Pirevodovky nesmi byt uvedeny do provozu bez olejépéndt
KLUBER Lamora 460 Lamora 320 Lamora 22 Lamora 150
Synteticky PAO (polyalphaolefin) V objednavce vzdy ,specifivkujte praqovni polomepodovkyv. A pquiiti pr“evpdpyky Vv jiné p9loze_pe_i pro j_akou
w Mobilgear SHO| Mobilgear SHJ Mobilgear SHJ Mobilgear SHJ je pfevodovka dodana hite zgisobit poruchu z dvodu Spatného mazani,ipadré mizze dojit i k aniku
(@) MOBIL XMP 460 XMP 320 XMP 220 XMP 150 maziva.
8 Mobil SHC 634| Mobil SHC 632| Mobil SHC 630| Mobil SHC 629 g %
x |0 23 v o . o .
Z |E[SHELL ©Omala OIL HD| Omala OIL HD| Omala OIL HD| Omala OlL HD E 3 Ve zneisténém proskedi zabraite kontaminaci maziva.
=
CASTROL Alpha Synt 460 Alpha Synt 329 Alpha Synt 22 Alpha Synt 15( QLz
=
Synteso D 460 Synteso D 320 Synteso D 220 Synteso D 15(
KLUBER EP EP EP EP
Synteticky PAG (polyglycol)
MOBIL Glygoyle 460 | Glygoyle 320  Glygoyle 22 Glygoyle 1509( s
TivelaOILS | TivelaOILS | TivelaoILs | TivelaoIlLs | & Z
SHELL 460 320 220 I f(c'
% BP Eneri%IOSGXP Ener%gIOSGXP EnergglOSGxP Enersyn SG 15 é E
TEXACO Synlube CLP | Synlube CLP | Synlube CLP 5 f’
== == ——> =
Agip Blasia S| Agip Blasia S| Agip BlasiaS| i 2
AGIP 320 220 150 =z <




